®

rh

"

=)

=
m
o

Betriebsanleitung

PA-CONTROL MP

Ab Version 5.27

Ausgabe: September 2015
Art.-Nr.: 1039612

IEF Werner GmbH
WendelhofstralRe 6
78120 Furtwangen
Telefon: 07723-925-0
Telefax: 07723-925-100
www.|EF-Werner.de
info@IEF-Werner.de

September 2015
Seite 1 von 241

Betriebsanleitung
PA-CONTROL MP

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc



<
m
%
=
m
::.

Anderungshistorie:

Neuerstellung Dokument mit den Befehlen und

MAN_DE_1039612_MP_D5a.doc Juli 2007 Parametern ab V5.0

MAN_DE_1039612_MP_R5a.doc Oktober 2007 Korrekturen und Ergénzungen

MAN_DE_1039612 MP_R5b Mérz 2008 Erweiterungen der P_z_;\rameter fur servoTEC S2,
Korrekturen und Ergénzungen zum CANopen-Bus,

MAN_DE_1039612_PAC_MP_R5c.doc  Juli 2008 Korrekturen und Erganzungen

Kapitel 3 extrahiert; Kapitel 5.2 Tabellen Uberarbeitet;

MAN_DE_1039612_PAC_MP_R5d.doc  September 2008 | “i% 5 g ooy

MAN_DE_1039612_PAC_MP_R5e.doc | Februar 2009 Kapitel 5; Kapitel 6 Uberarbeitet

MAN_DE_1039612_PAC_MP_R5f.doc | Februar 2010 Kapitel 2.8; Kapitel 6; Kapitel 7 Uiberarbeitet

Kapitel 4.4; 6.10 A Grafiken

Kapitel 6.9.1 - 5V-Versorgung SSI-Modul
Kapitel 7.1.2.8 - E526

Kapitel 7.1.2.13 - E921, E922

MAN_DE_1039612_PAC_MP_R5g.doc | April 2011

MAN_DE_1039612_PAC_MP_R5h.doc | Oktober 2011 Kapitel 6.10.1 - Anschlussbild X3, Seite 176

August 2013 bzw.

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RSidoc o> < %

CAN-10-Modul LC5100 erganzt

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5j.doc Mai 2014 Minimale formale Anderungen

Nahere Informationen zu WINPAC geandert

MAN_DE_1039612_PAC_MP_R5k.doc ' Mai 2015 (siehe Kapitel 4.5.2.1, Seite 88)

Erganzung/Aktualisierung Anschlussspannung

MAN_DE_1039612_PAC_MP_R5l.doc September 2015 siehe im Kapitel 1.4.1, Seite 17

Warenzeichen und Warennamen sind ohne Gewahrleistung der freien Verwendbarkeit
benutzt. Bei der Erstellung der Texte und Beispiele wurde mit groRer Sorgfalt vorgegangen.
Trotzdem kdnnen Fehler nicht ausgeschlossen werden. Die IEF-Werner GmbH kann fir
fehlende oder fehlerhafte Angaben und deren Folgen weder eine juristische Verantwortung
noch irgendeine Haftung tubernehmen.

Die IEF-Werner GmbH behélt sich das Recht vor, ohne Ankiindigung die Software oder
Hardware oder Teile davon, sowie die mitgelieferten Druckschriften oder Teile davon zu
verédndern oder zu verbessern.

Alle Rechte der Vervielféltigung, der fotomechanischen Wiedergabe, auch auszugsweise sind
ausdricklich der IEF-Werner GmbH vorbehalten.

Fur Verbesserungsvorschlage und Hinweise auf Fehler sind wir jederzeit dankbar.

© September 2015, IEF-Werner GmbH

September 2015 Betriebsanleitung
Seite 2 von 241 PA-CONTROL MP MAN_DE_1039612_PAC_MP_RSl.doc



WERNER
Inhalt

1 Technische Kurzdaten 13
1.1 Geratekonzeption 13
1.2 Konformitats-Erklarung 14
1.3  Sicherheitshinweise 15
1.3.1  Anschlusshinweise 15
1.3.2 Umgebungsbedingungen 16
1.3.3 Betriebshinweise 16
1.4 Technische Daten 17
1.4.1 Technische Daten PA-CONTROL MP 17
1.4.2 Eingange und Ausgange der PA-CONTROL MP 18
1.4.2.1 Tabelle der integrierten Eingange 18
1.4.2.2 Tabelle der integrierten Ausgange 18
1.4.2.3 Tabelle der Eingénge uber den CAN-Bus 19
1.4.2.4 Tabelle der Ausgange tber den CAN-Bus 20
1.4.2.5 Ein-/Ausgange der Achstype PA-CONTROL-MP (CANopen Slave) 21
1.4.2.6 Ein-/Ausgange der Achstype LV-servoTEC 21
1.4.2.7 Ein-/Ausgange der Achstype IntelliMOT 22
1.4.2.8 Ein-/Ausgange der Achstype DunMOT 22
1.4.2.9 Ein-/Ausgange der Achstype flexmoTEC 23
1.4.2.10 Ein-/Ausgange der Achstype servoTEC S2 24
1.4.3 Drehschalter der PA-CONTROL MP 25
1.4.4 EinbaumalRle 27
1.4.4.1 AuBenmaBe 27
1.4.4.2 Einbau in einen Schaltschrank 28
1.4.4.3 Einbautiefe 29
2 Bedienoberflache 30
2.1 Die Tastatur 30
2.2 Allgemeine Bedienung 32
2.2.1 Einschalten der PA-CONTROL 32
2.2.2 Das Menlprinzip 34
2.2.3 Das Eingabefeld 35
2.2.4 Eingabe Programmname 36
2.2.5 Auswahl eines Namens aus der Programmliste 37
2.3 Mendstruktur der PA-CONTROL 38
2.4 Automatik 39
2.5 Manuell 39
2.5.1 Referenzfahrten 39
2.5.2 Achsen manuell iber Frontplatte 41
2.6 Programmerstellung 43
Betriebsanleitung September 2015

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc PA-CONTROL MP Seite 3 von 241



"

WERNER

2.6.1 Programmverzeichnis anzeigen 44
2.6.2 Neues Programm erstellen 44
2.6.3 Bestehendes Programm andern 45
2.6.4 Programm kopieren 45
2.6.5 Programm umbenennen 45
2.6.6 Programm l6schen 46
2.6.7 Programmspeicherbelegung 46

2.7 Diagnose a7
2.7.1 Endschalter / Bereitschaft 47
2.7.2 Eingange, Ausgange, Merker 48
2.7.3 Realzahlregister (R), Ganzzahlregister (N) 50

2.7.4 CANopen 51
2.7.5 DA-Wandler (CANopen) 52

2.8  Ablaufdefinitionen 53
2.8.1 Aktivieren der Ablaufdefinition 53
2.8.2 Loschen von Zuordnungen 54

29 Parameter 55
2.9.1 servoTEC-Parameter bearbeiten 56
29.1.1 Anzeigen alle 56

2.10 Grundeinstellungen 57
2.10.1 Systemparameter Defaultwerte laden 57
2.10.2 Achsparameter Defaultwerte laden 57
2.10.3 Programmspeicher I6schen 57
2.10.4 PA-CONTROL neuinitialisieren 58
2.10.5 Neuinitialisierung bei Geraten ohne Display und Tastatur 59

2.11 Systemdiagnose 60
2.11.1 Hardwarekonfiguration anzeigen 60
2.11.2 Uhr 61
2.11.3 Tastatur-Test 61
2.11.4 Stopptaste-Test 62
2.11.5 Starttaste-Test Systemdiagnose 62
2.11.6 Schlusselschalter-Test 62
2.11.7 Test der COM-Schnittstelle 62

2.12 Kommunikation tiber Modem 63
2.12.1 Ubersicht Meni Modem 63
2.12.2 Verbindung aktivieren 64
2.12.3 Verbindung Status anzeigen 65
2.12.4 Verbindung beenden 65
2.12.5 Modemeinstellung editieren 66
2.12.6 Modemtyp auswéahlen 67
2.12.7 Beispiele fur Ablauf bei Kommunikationsaufbau 68

September 2015
Seite 4 von 241

Betriebsanleitung
PA-CONTROL MP

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc



WERNER
3 Befehle der PA-CONTROL-Familie 69
4 Inbetriebnahme 70
4.1  Wichtige Hinweise 70
4.2  Aufstellen einer PA-CONTROL MP 70
4.2.1 Einbau in einen Schaltschrank 71
4.3  Elektrische Installation der PA-CONTROL MP 73
4.3.1 Verdrahtung der PA-CONTROL MP 74
4.3.2 Zuséatzliche Komponenten 75
4.4  Steckerbelegungen 77
4.4.1 Ein- und Ausgéange X3 77
4.4.2 Diagnoseschnittstelle X2 79
4.4.3 Drehlberwachung X1 80
4.4.4 Motorstecker X10 80
4.45 Bremsstecker X9 81
446 Netzanschlussstecker X11 81
4.4.7 CAN-BUS X4 82
4.4.8 Option Profibus X5 82
4.5  Funktions- und Zustandsprifung 84
4.5.1 Funktionsprifung Gber Tastatur am Gerat 84
45.1.1 Einstellung der Parameter 84
45.1.2 PNC-Programm erstellen 84
45.1.3 Startprogramm festlegen 85
45.1.4 Programmausfihrung 86
4.5.2 Funktionsprifung des Geréates mit WINPAC 87
45.2.1 Projektverzeichnis erstellen 88
45.2.2 Parameter der PA-CONTROL 89
4.5.2.3 Funktions- und Zustandsprtfung 90
4.5.2.4 Fehlerdiagnose 93
45.2.5 Erste Hilfe 95
5 Parameter 96
5.1 Allgemeines zu den Parametern 96
5.1.1 Konfigurationsfenster 97
5.2  Systemparameter 98
5.2.1 Registerkarte Systemparameter 98
5.2.1.1 Sprache 98
5.2.1.2 Autostart 98
5.2.1.3 Zugriffsebene 99
5.2.2 Registerkarte System 1/O 100
5.2.2.1 Externer Start, Eingangs-Nr. 100
5.2.2.2 Externer Stop, Eingangs-Nr. 101
Betriebsanleitung September 2015

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc

PA-CONTROL MP

Seite 5 von 241



"

WERNER

5.2.2.3 Manuellfreigabe, Eingangs-Nr. 101

5.2.2.4 Bereitschaft, Ausgangs-Nr. 101

5.2.2.,5 Storung, Ausgangs-Nr. 101

5.2.2.6 Teleservice aktivieren, Eingangs-Nr. 101

5.2.2.7 Teleservice verbunden, Ausgangs-Nr. 101

5.2.3 Ablaufdefinitionen 102
5.2.3.1 Startprogramm 102

5.2.3.2 Programm bei Stop 103

5.2.3.3 Programm Start nach Stop 103

5.2.3.4 Programm bei Stérung 104

5.2.3.5 Programm in Grundstellung 104

5.2.3.6  Programm fiir Uberschrift 104

5.2.4 CANopen-Bedienkonsole 105

5.3 Diagnose 106
5.3.1 Registerkarte System- und Diagnoseschnittstelle 106

5.3.2 Registerkarte Teleservice 107

5.4 CANopen-Bus 108
5.5 Schnittstelle RS232 109
5.5.1 Schnittstelle COM1 109

5.5.2 Schnittstelle COM2 109

5.6  Profibus 110
5.7 Achsparameter 111
5.7.1 Registerkarte Achsparameter 111
5.7.1.1 Freigabe Mode 111

5.7.1.2 Einschaltverfahrmode 112

5.7.1.3 Max. Positionsabweichung 112

5.7.1.4 Gruppenzuordnung 112

5.7.1.5 Synchronisation auf Drehgeber 113

5.7.1.6 Positionstibernahme aus Drehgeber 113

5.7.1.7 Aktiviere Bremse im Staus IDLE/SAFE 113

5.7.1.8 Anzeigeeinheit 113

5.7.1.9 Getriebefaktor 113

5.7.1.10 Verfahrbereich (min.) 113

5.7.1.11 Verfahrbereich (max.) 113

5.7.1.12 Grenzwerte der Achsparameter 114

5.7.2 Registerkarte Endschalter / Referenzfahrt 115
5.7.2.1 Achs-Endschalter vertauscht 115

5.7.2.2 Endschaltertyp 115

5.7.2.3 Referenzfahrt 115

5.7.2.4 Abstand Referenzschalter i Referenzpunkt 116

5.7.2.5 Referenzoffset 116

5.7.2.6 Grenzwerte der Achsparameter 116

September 2015 Betriebsanleitung

Seite 6 von 241 PA-CONTROL MP

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc



"

WERNER
5.7.3 Registerkarte Endschalter / Referenzfahrt servoTEC 117
5.7.3.1 Achs-Endschalter 117
5.7.3.2 Abstand Referenzschalter i Referenzpunkt 117
5.7.3.3 Fabhrtrichtung 117
5.7.3.4 Referenzfahrt 118
5.7.3.5 Beschleunigungsrampe 118
5.7.3.6 Bremsrampe 118
5.7.3.7 Grenzwerte der Achsparameter 118
5.7.4 Registerkarte Achs-E/As 119
5.7.4.1 STOP-Achse 119
5.7.4.2 START-Achse 119
5.7.4.3 OFF-Achse 119
5.7.4.4 OFF-Verzdgerungszeit 119
5.7.45 ON-Achse 120
5.7.4.6 ON-Verzbgerungszeit 120
5.7.4.7 HALT 120
5.7.4.8 |IDLE/SAFE 120
5.7.4.9 ACHSE-PUT-SAFE 120
5.7.4.10 Grenzwerte der Achsparameter 120
5.8 Verfahrparameter 121
5.8.1 Registerkarte Verfahrparameter 121
5.8.1.1 Verfahrgeschwindigkeit 121
5.8.1.2 Referenzgeschwindigkeit 121
5.8.1.3 Manuellgeschwindigkeit 121
5.8.1.4 Schleichganggeschwindigkeit 122
5.8.1.5 Gantry-Ausrichtgeschwindigkeit 122
5.8.1.6 Start-Stopdrehzahl 122
5.8.1.7 Beschleunigung 122
5.8.1.8 Rampentyp 122
5.8.1.9 OFF-Rampe 122
5.8.2 Registerkarte Motor 123
5.8.2.1 Drehrichtung invertieren 123
5.8.2.2 Motor-Schritte pro Umdrehung 123
5.8.3 Registerkarte Gantry 124
5.8.3.1 Gantry-Modus 124
5.8.3.2 Gantry-Endschalter, Eingangs-Nr. 124
5.8.3.3 Gantry-Endschalter, Ausgangs-Nr. 124
5.9 Antriebsparameter Schrittmotorachse 125
5.9.1 Registerkarte Motorparameter 125
5.9.1.1 Phasenstrom 125
5.9.1.2 Phasenstrom im Stillstand 125
5.9.1.3 Drehrichtung invertieren 125
Betriebsanleitung September 2015

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc PA-CONTROL MP

Seite 7 von 241



W E /ff—ﬁ
5.9.1.4 Motor-Schritte pro Umdrehung 126
5.9.1.5 Motor-Vollschritte pro Umdrehung 126
5.9.1.6 Drehliberwachung aktiv 126
5.9.1.7 Drehgeber invertieren 126
5.9.1.8 Aufldsung des Drehgebers 126
5.10 Antriebsparameter servoTEC S2 Achse 127
5.10.1 Registerkarte Grundkonfiguration 127
127
127
128
128
129

5.10.1.1 Anzeigeeinheit
129

5.10.1.2 Vorschubkonstante
5.10.2 Registerkarte Reglerkaskade
5.10.2.1 Registerkarte Reglerkaskade Geberselektion
5.10.2.2 Registerkarte Reglerkaskade Einstellung Synchronisation
5.10.2.3 Registerkarte Reglerkaskade Einstellung Resolver X2A
5.10.2.4 Registerkarte Reglerkaskade Einstellung Resolver X2B 130
5.10.2.5 Registerkarte Reglerkaskade Einstellung Resolver X10 130
5.10.2.6 Registerkarte Reglerkaskade Einstellung Lageregler 131
5.10.2.7 Registerkarte Reglerkaskade Meldungen Drehzahl 131
5.10.2.8 Registerkarte Reglerkaskade Meldungen Zielposition 132
5.10.2.9 Registerkarte Reglerkaskade Meldungen Schleppfehler 132
133
133
134

5.10.2.10Registerkarte Reglerkaskade Sicherheitsparameter
5.10.2.11 Registerkarte Reglerkaskade Drehzahlregler / Reglerart

134

135

5.10.2.12 Registerkarte Reglerkaskade Drehzahlregler / Filter
135
136

5.10.2.13Registerkarte Reglerkaskade Stromregler
5.10.2.14 Registerkarte Reglerkaskade Motordaten
5.10.2.15Registerkarte Reglerkaskade Inkrementalgeberemulation X11
5.10.3 Registerkarte Achsinformationen
5.10.4 Registerkarte Zykluszeiten 136
5.10.5 Registerkarte Kommentar 137
5.10.6 Antriebsparameter PA-CONTROL servoTEC 138
5.10.6.1 Registerkarte Basiseinstellungen 138
5.10.6.2 Ballastleistung (PBALMAX) 138
5.10.6.3 Max. Netzspannung (VBUSBAL) 138
5.10.6.4 Netz-BTB-Uberprifung (NONBTB) 138
5.10.6.5 Unterspannungsiberwachung(UVLTMODE) 139
139
139
139
140
141
141
141
141

5.10.6.6 Initialisierungsart (PMODE)
5.10.6.7 Bremsen-Reaktionszeit, Aktivieren (TBRAKE)

5.10.6.8 Bremsen-Reaktionszeit, Deaktivieren (TBRAKEO)
5.10.6.9 Warnung / Fehlermaske (WMASK)
5.10.7 Registerkarte Positionieren
5.10.7.1 In Position (PEINPOS)
5.10.7.2 Stillstandsschwelle
MAN_DE_1039612_PAC_MP_RSl.doc

5.10.7.3 Vmax / - Vmax

Betriebsanleitung
PA-CONTROL MP

September 2015
Seite 8 von 241



"

WERNER

5.10.7.4 Aufldsung (PGEARO/PRBASE) 141
5.10.7.5 Lageregler Auflosung (PGEARO) 141
5.10.7.6 Interne Lage-Auflésung 141
5.10.8 Registerkarte Lageregler 142
5.10.8.1 KV 142
5.10.8.2 Tn[ms] 142
5.10.8.3 Max. Schleppfehler 142
5.10.8.4 Ff Faktor 142
5.10.8.5 KP 142
5.10.8.6 PID-T2[ms] 142
5.10.8.7 T-Tacho[ms] 142
5.10.9 Registerkarte Drehzahlregler 143
5.10.9.1 Enddrehzahl [1/min] 143
5.10.9.2 Drehrichtung 143
5.10.9.3 Uberdrehzahl [1/min] 143
5.10.9.4 SW Rampe+ [ms] 143
5.10.9.5 SW Rampe- [ms] 144
5.10.9.6 Not-Rampe 144
5.10.9.7 Disable-Rampe 144
5.10.9.8 PID-T2 [ms] 144
5.10.9.9 KP 144
5.10.9.10Tn [ms] 144
5.10.9.11PI-Plus 144
5.10.9.12T-Tacho [ms] 144
5.10.10 Registerkarte Stromregler 145
5.10.10.11rms [A] 145
5.10.10.2Ipeak [A] 145
5.10.10.3Ref.-Ipeak [A] 145
5.10.10.412t-Meldung [%] 145
5.10.10.5KP 145
5.10.10.6 Tn [ms] 145
5.10.11 Registerkarte Motor 146
5.10.11.110 [A] 146
5.10.11.2Polzahl 146
5.10.11.31o0 max 146
5.10.11.4L [mH] 147
5.10.11.5Grenzdrehzahl [1/min] 147
5.10.11.6 Motor Nummer i Name 147
5.10.11.7 Stromvoreilung 147
5.10.11.8 Endwert Phi 147
5.10.11.9Einsatz [1/min] 147
5.10.11.10 Bremse 147
Betriebsanleitung September 2015

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc PA-CONTROL MP Seite 9 von 241



"

WERNER
5.10.12 Registerkarte Feedback 148
5.10.12.1 Rickfuhrung 148
5.11 Antriebsparameter flexmoTEC 149
5.12 Antriebsparameter intellimot 150
5.13 Antriebsparameter dunMOT 151
5.14 Parameterberechnung 152
5.14.1 Getriebefaktor 152
5.14.2 Verfahrgeschwindigkeit 153
6 Optionen 154
6.1 Optionen der PA-CONTROL MP 154
6.2  Steckverbindungen PA-CONTROL MP 154
6.3 Drehschalter der PA-CONTROL MP 155
6.4 CANopen-Schnittstelle 156
6.4.1 CANopen-Teilnehmer mit fester Zuordnung 156
6.4.2 CANopen-Teilnehmer ohne feste Zuordnung 156
6.4.3  Ubersicht der CAN-ID 157
6.5 RS 232-Schnittstellentreiber 159
6.6 IEF-Modul RS232-Schnittstelle 160
6.7 IEF-Modul Profibus DP 161
6.8 IEF-Modul AD-Wandler 162
6.9 IEF-Modul SSl-Interface 163
6.9.1 Allgemein 163
6.9.2 Erkennung und Zuordnung 164
6.9.2.1 Ablauf fur die Erkennung der Module 164
6.9.3 Parameter 165
6.9.3.1 Gerateparameter 165
6.9.3.2 Achsparameter 167
6.9.4 Anwendung 169
6.9.4.1 PA-CONTROL Neuinitialisieren 169
6.9.4.2 Absolutpositionssystem referenzieren 169
6.9.4.3 Achsen Manuell verfahren, wenn Absolutpositionssystem aktiviert 170
6.9.4.4 Achsenim AUTOMATIK- oder ONLINE-Betrieb, wenn
Absolutpositionssystem aktiviert 170
6945 Messmodus AG140 / G141d wenn Ab47| ut posi
6.9.5 WINPAC und das Absolutpositionssystem 171
6.9.5.1 Diagnose 171
6.9.5.2 Einstellung der Achsparameter 172
6.10 |EF Bedienkonsole 174
6.10.1 Allgemeines 174
6.10.2 |EF-Bedienkonsole in der Ausfuhrung fur Schalttafeleinbau 177
6.10.3 IEF-Bedienkonsole Standardausfuhrung 178
6.11 IEF-Touch Screen Terminal 179
September 2015 Betriebsanleitung
Seite 10 von 241 PA-CONTROL MP MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc



"

WERNER
6.11.1 CAN-Adressen und Uberwachung 179
6.11.2 TSwin - Projektierungssoftware 180
6.11.2.1 Verzeichnisstruktur zum Ablegen der IEF-Templates 180
6.11.2.2 Neues Projekt mit IEF-Template 180
6.11.2.3 CAN-BUS-Einstellungen mit der Projektierungssoftware TSwin 181
6.11.3 Variablenliste in der Bedienkonsole 182
6.11.3.1 Obijektliste Gber Zugriff auf die Daten der PA-CONTROL 183
6.11.3.2 Variablenliste mit WINPAC exportieren und mit TSwin einfiigen 189
6.11.4 Serielles Meldesystem mit Pollbereich 190
6.11.4.1 Serieller Meldekanal 191
6.11.4.2 Koordinierungsbyte 191
6.11.4.3 LEDs der Funktionstasten 193
6.11.5 Paralleles Meldesystem 194
6.11.6 Erganzende Funktionen 195
6.11.6.1 Statusinformationen 195
6.11.6.2 Datum und Uhrzeit 196
6.11.7 Simulation der PA-CONTROL-Frontplatte 197
6.11.7.1 Tastencode fur Cursortasten 198
7  Technischer Anhang 199
7.1  Meldungen der PA-CONTROL 199
7.1.1 Status- und Betriebszustandsmeldungen 200
7.1.2  Fehler- und Stérungsmeldungen 201
7.1.2.1 CPU-Fehlermeldungen 201
7.1.2.2 Systemfehlermeldungen Hardware 202
7.1.2.3 Systemfehler Gruppe RAM-Inhalt: 204
7.1.2.4 Feldbus-Fehlermeldungen: 204
7.1.2.5 AS-i-Systemfehler und CMD-Fehlermeldungen 205
7.1.2.6 CANopen-Bus, Kommunikationsfehler / Warnungen 206
7.1.2.7 CANopen-Bus, Fehler-Achse (servoTEC) 209
7.1.2.8 Fehlermeldungen im Automatikbetrieb 213
7.1.2.9 Kommunikationsfehler 216
7.1.2.10 Fehler des AbsolutmalRsystems 217
7.1.2.11 Fehler der Antriebsparameterdatei 217
7.1.2.12 CANopen LV-servoTEC-Fehler 217
7.1.2.13 Fehlermeldungen zu den Gantry-Achsen 218
7.1.2.14 Fehlermeldungen PLS-7-Karte 219
7.2 Basisleiterplatte 220
7.2.1 Netzteil 221
7.2.2 Logik-Netzteil 221
7.2.3 Sicherungen 221
7.3  Steckerbelegungen 222
Betriebsanleitung September 2015

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc PA-CONTROL MP Seite 11 von 241



W E ,i_ﬁ
7.3.1 Encoderanschluss X1 223
7.3.2 Diagnoseschnittstelle (X2) 224
7.3.3 Ein- und Ausgange (X3) 225
7.3.3.1 Digitale Ausgéange 225
7.3.3.2 Digitale Eingange 225
7.3.4 CANopen-Schnittstelle X4 226
7.3.5 |EF-Modul (X5, X6, X8) 227
Bremsstecker X9 227
228
229
230
230
231

7.3.6

7.3.7 Motorstecker (X10)
7.3.8 Netzanschlussstecker X11

7.3.9 Verbindung zwischen PC und PA-CONTROL

232

233

7.3.9.1 Null-Modemkabel
7.3.9.2 USB-Seriell-Adapter
7.3.9.3 Diagnoseschnittstelle:
7.3.9.4 Schnittstellenprobleme bei Verwendung eines USB-Seriell-Adapters 232
234
236
236

237

Zubehor- und Ersatzteillibersicht
238

Auflistung Zubehor- und Ersatzteile

7.4
7.4.1
7.5 Service
7.5.1 Austausch der Batterie auf der CPU-Platine
7.6  Aussenmalie
7.7 PA-CONTROL-Tastencode (+ ASCII-Zeichensatz)

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc

Betriebsanleitung
PA-CONTROL MP

September 2015
Seite 12 von 241



"

A
m
:g
2
m
Da

1 Technische Kurzdaten

1.1 Geratekonzeption

Die PA-CONTROL MP ist eine 1-Achs-Schrittmotorsteuerung. Das Gerat ist fur die Wand-
montage zum Einbau in Schaltschranke konzipiert. Das Gerét besitzt eine getrennte
Spannungsversorgung fiir das System (24VDC) und den Motor (230VAC).

Leistungsmerkmale

A umfassender leistungsfahiger Befehlssatz

A verbindet die Vorteile einer NC-Steuerung mit denen einer SPS

1 Schrittmotorendstufe, 2 Phasen, maximal 12A Phasenstrom 90V
Bremsenansteuerung

Drehgeberanschluss

12 optoentkoppelte Eingange, davon 2 Endschaltereingange

8 optoentkoppelte Ausgéange

Bearbeitung von 1/0 wahrend des Positioniervorganges maoglich

1 serielle Diagnose-Schnittstelle (RS232)

31 Parallelprogramme mit Unterprogrammtechnik

I> I > > T I I D D

Uber CANopen-Bus erweiterbar auf bis zu
- 15 Achsen

- 1024 Ein- und Ausgénge

- 8 AD-Wandler

- 8 DA-Wandler

Optionen

A IEF-Bedienkonsole

A IEF TOUCH-SCREEN TERMINAL CANopen
A Programmpaket WINPAC

Ve

A folgende IEF-Module:

IEF-Modul Steckplatz 1 Steckplatz 2

RS232 X X
IEF-A/D-Wandler X X
PROFI-Bus X
SSI X X

Bei der PA-CONTROL MP erfolgt die Programmerstellung wahlweise mit dem Programmpaket
WINPAC oder mit der IEF-Bedienkonsole. Die IEF-Bedienkonsole setzt sich aus einer vollstan-
digen alphanumerischen Tastatur und zweizeiligem beleuchtetem LC-Display (2*40 Zeichen)
zusammen. Bei der IEF-Bedienkonsole erméglicht ein Schlisselschalter die Verriegelung vor
unbefugtem Zugriff.

Das Programmpaket WINPAC erlaubt eine komfortable Online-Diagnose, manuelleBedienung,
sowie eine Offline-Programmentwicklung. Die nachfolgende Beschreibung, bezieht sich auf
eine PA-CONTROL MP, welche mit dem Programmpaket WINPAC betrieben wird.

Den Betrieb mit einer IEF-Bedienkonsole entnehmen Sie bitte dem Abschnitt 6.10: IEF
Bedienkonsole, ab Seite 174 in dieser Betriebsanleitung.

Betriebsanleitung September 2015
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1.2 Konformitats-Erklarung

der

IEF Werner GmbH
WendelhofstralRe. 6
D-78120 Furtwangen
Telefon: 07723 /925-0
Telefax: 07723/925-100

Hiermit erklaren wir, dass nachfolgend bezeichnete Produkte

Bezeichnung der Produkte Produktnummern
PA-CONTROL-Single 1000244
PA-CONTROL-Compact 1000245
PA-CONTROL-Steuergerat 1000243
PA-CONTROL-MP 1000759
PA-CONTROL-servoTEC 1000598

zum Einbau in eine Maschine bestimmt sind. Die Inbetriebnahme ist solange untersagt, bis
festgestellt wurde, dass die Maschine, in die diese Produkte eingebaut werden sollen, den
Bestimmungen der aktuellen Maschinenrichtlinie entspricht.

Folgende Normen wurden angewandt:

89/336/EWG
EN 50081-1
EN 50082-2
pr EN 50082-1
pr EN 50082-2

Prifverfahren:

IEC 801-2 / Level 3
IEC 801-3/ Level 3
IEC 801-4 / Level 3
IEC 801-5/ Level 3
EN 55011 / Klasse B

Elektromagnetische Vertraglichkeit
Fachgrundnorm Stéraussendung

Fachgrundnorm Storfestigkeit

Storfestigkeit gegen Elektrostatische Entladung (ESD)
Storfestigkeit gegen Elektrostatische Felder

Storfestigkeit gegen schnelle transiente StorgréfRen (Brust)
Storfestigkeit gegen Stof3spannungen (Surge)

Grenzwerte und Messverfahren fir Funkstérungen

Furtwangen, den 01.12.2002 (Manfred Bar, Geschaftsfuhrer)

Diese Erklarung beinhaltet keine Zusicherung von Eigenschaften. Die Sicherheits- und
Schutzhinweise der Bedienungsanleitung sind in jedem Fall einzuhalten.
Die Fa. IEF Werner GmbH héalt nachstehende Technische Dokumentation zur Einsicht bereit:

Anwender EU-Behdrde
A Originalbetriebsanleitung X
A Bediener-Software X X
A Plane / Software-Quellcode X
A Beschreibung der MalRnahmen zur Sicherstellung der Konformitét X
A Prifprotokolle X
A Sonstige Technische Dokumentation X

September 2015
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1.3

131

Sicherheitshinweise

Beachten Sie die in dieser Originalbetriebsanleitung enthaltenen Hinweise und Warnungen,
welche wie folgt gekennzeichnet sind:

WARNUNG

Weist auf eine moégliche geféhrliche Situation hin. Das Nichtbeachten der
Sicherheitsbhestimmungen kann Tod oder schwere Verletzungen zur

Folge haben.

VORSICHT

Weist auf eine mdgliche gefahrliche Situation hin. Das Nichtbeachten der Si-
cherheitshestimmungen kann Sachschaden oder Verletzungen zur Folge ha-

ben.

HINWEIS Gibt zusatzliche Information.

Anschlusshinweise

WARNUNG

Entladezeit der Kondensatoren beachten.

Nach dem Freischalten der Steuerung sind die Kondensatoren noch kurzzeitig mit hoher Span-
nung geladen. Deshalb ist das Hantieren am Gerét erst 5 Minuten nach dem Abschalten

zulassig.

Einbau und Inbetriebnahme darf nur durch ausgebildetes Personal erfolgen.

Allgemeine Installationsvorschriften fur das Errichten und Betreiben elektrischer Betriebs-
anlagen beachten (EN 60204).

SchutzmaRnahmen fir Mensch und Maschine sind entsprechend den 6rtlichen Gegebenheiten
und Vorschriften durchzuftihren.

Leistungs- und Steuerkabel nicht an- oder abklemmen, wéhrend die Steuerung an das Netz
angeschlossen ist.

Stecker dirfen nur im spannungsfreien Zustand gesteckt bzw. gezogen werden.

Steuer- und Leistungsleitungen getrennt verlegen (10cm Abstand).

Schutzart 1P20.

WARNUNG

Bei allen Montage-, Demontage- oder Reparaturarbeiten, beim Austausch
einzelner Komponenten und beim Umschalten der Betriebsspannung ist

die Steuerung stromlos zu schalten.

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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1.3.2 Umgebungsbedingungen
Die Grenzwerte fir die Umgebungstemperatur (min. 0°C bis max. 40°C) miissen eingehalten

werden.
Es darf kein Nebel oder Wasser in die Steuerung eindringen.
Das Eindringen von Staub in die Steuerung ist zu vermeiden.

Die Steuerung ist gegen aggressive Gase und Flissigkeiten zu schitzen.
Es ist darauf zu achten, dass die Luftzirkulation ohne Probleme stattfinden kann (Lufteintritts-

und Luftaustritts6ffnung missen frei sein).

Betriebshinweise

133

VORSICHT
Eine Uberprufung der Parameterwerte entsprechend den aktuellen Gegeben-

r”‘ \
heiten ist unbedingt erforderlich.
Bei der Nutzung der in der Betriebsanleitung aufgeflihrten Programmbeispiele ist unbedingt zu

prufen, ob das Programm an der vorliegenden Maschine ausfiihrbar ist.

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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141

Technische Daten

Technische Daten PA-CONTROL MP

Umgebungstemperatur:

Anschlussspannungen:

Leistungsaufnahme:
Verlustleistung:
2 Endschaltereingange:

10 Eingénge:

8 Ausgange:

1 serielle Diagnose-Schnittstelle:
Datensicherheit:

Schutzart:

EinbaumalRe Bx H x T:

Gewicht:

(0 bis 40) °C

(180 bis 263) VAC, 50/60 Hz
24VDC, +/- 10% fir das System
max. S00VA

max. 50VA

optoentkoppelt

24VDC

typ. Strom 5mA

Low Pegel (0 - 3) VDC
High Pegel (10 - 30) VDC

optoentkoppelt

24VDC

typ. Strom 5mA

Low Pegel (0 - 3) VDC
High Pegel (10 - 30) VDC

optoentkoppelt
plusschaltend
24 VDC / 0,5A (ohmsche Last)

RS 232, (nur fur PC mit WINPAC)
Lithiumbatterie (> 5 Jahre)

IP20

(100 x 356 x 241) mm

5,5 kg

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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1.4.2 Eingange und Ausgange der PA-CONTROL MP

Anwender einer PA-CONTROL haben theoretisch 2048 Ein- und Ausgange zur Verfligung. Die
IEF-Steuerungen CPU4, CPUS oder MP erlauben auf Grund ihrer vorgesehenen Aufgaben-
stellung und ihrer physischen Gegebenheiten den Einsatz von Erweiterungskarten, AS-i-Bus
oder die Erweiterung Uber CANopen-Erweiterungsmodule. So ergeben sich in der Praxis auf
Grund der mdglichen Konfigurationen die Abweichungen zum theoretischen Maximum. Die
vorhandenen Ein- und Ausgénge sind auf unterschiedliche Weise nutzbar.

1.4.2.1 Tabelle der integrierten Eingénge

17 10 Eingange fur diverse Anwendungen
11-12 Endlagenschalter
13-16 ausschlieBlich interne Verwendung

1.4.2.2 Tabelle der integrierten Ausgange

‘ 1-8 ‘ Ausgange fur diverse Anwendungen ‘

Uber eine PA-CONTROL Smart kénnen maximal 16 Achsen iiber CANopen-Bus betrieben
werden.

Jede Uber CANopen-Bus angeschlossene Achse erweitert die Menge der vorhandenen
Eingénge entsprechend der folgenden Tabelle. Es existieren nur die Eingédnge vorhandener
Achsen. Die Nummerierung beginnt mit der nachsten verfugbaren Achse.

September 2015 Betriebsanleitung
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1.4.2.3 Tabelle der Eingdnge iber den CAN-Bus

7217 736 Achse 1 siehe I/O-Tabelle der Achstype
73771 752 Achse 2 siehe I/O-Tabelle der Achstype
753171 768 Achse 3 siehe I/O-Tabelle der Achstype
76971 784 Achse 4 siehe I/O-Tabelle der Achstype
78571 800 Achse 5 siehe I/O-Tabelle der Achstype
801171 816 Achse 6 siehe I/O-Tabelle der Achstype
8171 832 Achse 7 siehe I/O-Tabelle der Achstype
83371 848 Achse 8 siehe 1/0O-Tabelle der Achstype
8491 864 Achse 9 siehe I/O-Tabelle der Achstype
86571 880 Achse 10 siehe 1/0O-Tabelle der Achstype
8811 896 Achse 11 siehe I/O-Tabelle der Achstype
8971 912 Achse 12 siehe 1/0O-Tabelle der Achstype
913171 928 Achse 13 siehe I/O-Tabelle der Achstype
92971 944 Achse 14 siehe 1/0O-Tabelle der Achstype
945171 960 Achse 15 siehe I/O-Tabelle der Achstype
96171 976 Achse 16 siehe 1/0O-Tabelle der Achstype
9771 992 Zur Zeit noch nicht
genutzt
9931 1008 Zur Zeit noch nicht
genutzt
1009 - 1024 Zur Zeit noch nicht
genutzt
1025 - 1729 Eingénge uber
CANopen-I/O-Module
173071 2048 Zur Zeit noch nicht
genutzt
Betriebsanleitung September 2015
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1.4.2.4 Tabelle der Ausgange Uber den CAN-Bus
Achse 1
Achse 2 siehe I/O-Tabelle der Achstype
siehe I/O-Tabelle der Achstype
siehe I/O-Tabelle der Achstype

ERNE
siehe I/O-Tabelle der Achstype

7217 736

73771 752
75371 768 Achse 3
76971 784 Achse 4
7851 800 Achse 5 siehe I/O-Tabelle der Achstype
80171 816 Achse 6 siehe I/O-Tabelle der Achstype
817171 832 Achse 7 siehe I/O-Tabelle der Achstype
83371 848 Achse 8 siehe 1/0O-Tabelle der Achstype
8491 864 Achse 9 siehe I/O-Tabelle der Achstype
86571 880 Achse 10 siehe 1/0O-Tabelle der Achstype
8811 896 Achse 11 siehe I/O-Tabelle der Achstype
8971 912 Achse 12 siehe 1/0O-Tabelle der Achstype
91371 928 Achse 13 siehe I/O-Tabelle der Achstype
929171 944 Achse 14 siehe 1/0O-Tabelle der Achstype
94571 960 Achse 15 siehe I/O-Tabelle der Achstype
96171 976 Achse 16 siehe 1/0O-Tabelle der Achstype
9771 992 Zur Zeit noch nicht
genutzt
993171 1008 Zur Zeit noch nicht
genutzt
1009 - 1024 Zur Zeit noch nicht
genutzt
1025 - 1729 Eingénge Uber
CANopen-I/O-Module
17307 2048 Zur Zeit noch nicht
genutzt

Betriebsanleitung
PA-CONTROL MP
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1.4.2.5 Ein-/Ausgénge der Achstype PA-CONTROL-MP (CANopen Slave)
I/O 721 | /10737 I/O 753 I/O 769
/10722 | 1/O738 | I/O754 | 1/O770 S.0. 12 02
/10723 | /10739 | I/O755 | /0771 S.0. 13 03
/10724 | 110740 | /10O 756 | /0772 S.0. 14 04
/10725 | /0741 | I/O757 | /0773 S.0. 15 05
/10726 | 110742 | 110758 | /0774 S.0. 16 06
/10727 | 1/0743 | 1/O0759 | /O 775 S.0. 17 o7
/10728 | /0744 | 1/O 760 | I/O 776 S.0. 18 o8
/10729 | I/O745 | I/O761 | I/O777 S.0. 19 -
/10730 | I/O746 | 1/O762 | I/O778 S.0. 110 -
/0731 | 1/0747 | /0763 | 1/0779 S.0. 111, negativer -
Endschalter
/10732 | 1/0748 | 1/0O764 | 1/0 780 S.0. 112, positiver -
Endschalter
/10733 | /0749 | I/O765 | /0781 S.0. - -
/10734 | 1/O750 | /O 766 | /O 782 S.0. - -
/0735 | I/O751 | I/O767 | I/O783 S.0. - -
/10736 | /0752 | /0768 | I/O 784 S.0. - -
1.4.2.6 Ein-/Ausgénge der Achstype LV-servoTEC
I/O 721 | /0737 I/O 753 I/O 769 Dlgltal IN 1
/10722 | 1/0738 | /0754 | 110770 S.0. Digital IN 2, -
(Referenzschalter)
/10723 | /0739 | I/O755 | /0771 S.0. Digital IN 3, PSTOP -
/10724 | /0740 | I/O756 | /0772 S.0. Digital IN 4, NSTOP -
/10725 | 110741 | 11O 757 | /0773 S.0. ENABLE -
/10726 | /0742 | 1/O758 | I/O774 S.0. - -
/10727 | 1/O0 743 | 1/O 759 | /O 775 S.0. - -
/10728 | I/O744 | 1/0760 | I/O776 S.0. - -
/10729 | /0745 | 110761 | /O 777 S.0. - -
/0730 | I/O746 | 1/O762 | /0778 S.0. - -
/10731 | /O 747 | 1/O763 | I/O779 S.0. - -
/10732 | /0748 | 1/O0 764 | /O 780 S.0. - -
/10733 | /0749 | I/O765 | /O 781 S.0. - -
/10734 | /0750 | /10766 | 1/O 782 S.0. - -
/10735 | I/O751 | I/O767 | /O 783 S.0. - -
/10736 | /10752 | /10768 | /0784 S.0. - -

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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1.4.2.7 Ein-/Ausgange der Achstype InteliMOT

Achse 1l | Achse 2 Achse 4 | Achse 5-16 Elngang Ausgang

/0721 /0737 /0753 /0769 = so.

/0722 | /0738 | /0754 | 1/0770 S.0. - -
/0723 | 1/O739 | /O 755 | /0771 s.0. - -
/0724 | 1/O740 | 1/O756 | I/0772 s.0. - -
/0725 | /0741 | /O 757 | 1/0773 s.0. - -
/0726 | /0742 | /0758 | 1/O 774 S.0. - -
/0727 | /0743 | /0759 | I/0 775 s.0. - -
/0728 | 110744 | 110760 | I/O776 S.0. - -
/0729 | /O 745 | /O 761 | /0777 s.0. - -
/0730 | 1/O746 | 1/0O762 | I/O778 Ss.0. - -
/0731 | /O 747 | /0763 | 1/0779 s.0. - -
/0732 | /0748 | 1/0 764 | 1/0 780 s.0. - -
/0733 | /0749 | /0765 | 1/0781 s.0. - -
/0734 | 110750 | /0766 | I/O 782 s.0. - -
/0735 | 1/O751 | /0767 | /0783 s.0. - -
/0736 | /0752 | 110768 | 1/O 784 s.0. - -

1.4.2.8 Ein-/Ausqénqe der Achstype DunMOT

Achsel Achse 2 Achse 4 | Achse 5 -16 Eingang Ausgang

/10721 | 1/O 737 I/O 753 | 1/0 769 INO

/0722 | 110738 | 1/0754 | 110770 S.0. IN 1 -
I/1O723 | /0739 | 1/O755 | /0771 S.0. IN 2 -
/0724 | 1/O740 | 1/O756 | /0772 S.0. IN 3 -
I/1O725 | I/O741 | 1/O757 | /O 773 S.0. IN 4 -
/0726 | /0742 | 1/0758 | /0774 S.0. - -
/1O 727 | 1/0743 | 1/O759 | /O 775 S.0. - -
/10728 | /0744 | 1/O760 | /O 776 S.0. - -
I/1O729 | I/O745 | 1/O761 | /O 777 S.0. - -
/0730 | 1/O746 | 1/0762 | I/0778 s.0. - -
I/O731 | I/O747 | 110763 | /0779 S.0. - -
/0732 | 1/O748 | 1/0 764 | 1/0780 s.0. - -
I/1O733 | I/O749 | 1/O765 | 1/O 781 S.0. - -
/10734 | /O 750 | /0766 | /O 782 S.0. - -
/0735 | /0751 | /O 767 | I/O 783 s.0. - -
/10736 | /O752 | /0768 | /O 784 S.0. - -
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1.4.2.9 Ein-/Ausgange der Achstype flexmoTEC

Achse 1l | Achse 2 Achse 4 | Achse 5-16 Elngang Ausgang

I/O 721 | /0737 I/O 753 I/O 769 X4.3

/10722 | 1/O738 | I/O754 | 1/O770 S.0. X4.4 -

I/1O723 | /0739 | 1/O755 | /0771 S.0. X4.5 -

/10724 | 1/O740 | 1/O 756 | /0772 S.0. X4.6 -

I/O725 | /0741 | 1/O757 | /O 773 S.0. X4.7, -
(Referenzschalter)

I/O726 | /0742 | 1/0758 | /0774 S.0. X4.8, -
(Endschalter -/out)

/0727 | 110743 | 1/O759 | /O 775 S.0. X4.9, -
(Endschalter +/in)

/10728 | /0744 | 1/O760 | /O 776 S.0. X4.10 -

/10729 | /O 745 | I/O761 | I/O777 S.0. - -

/0730 | I/O746 | 1/0762 | /0778 S.0. - -

/10731 | /O 747 | 1/O763 | /0779 S.0. - -

/0732 | /0748 | 1/0764 | 1/0 780 S.0. - -

I/1O733 | I/O749 | 1/O765 | 1/0 781 S.0. - -

/0734 | 1/O750 @ 1/O766 | 1/O 782 S.0. - -

I/1O735 | I/O751 | 1/O767 | 1/O 783 S.0. - -

/0736 | I/O752 | 1/0768 | 1/0 784 S.0. - -
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1.4.2.10 Ein-/Ausgange der Achstype servoTEC S2

10721 | 10737 | 1IO753 | 1O 769 DIN 0 [X1:19] . OUTO[XL24] |
/0722 | 110738 | /0754 | 1/O 770 s.0. DIN 1 [X1:7] OUT 1 [X1:12]
/0723 | 110739 | /0755 | 1/O 771 s.0. DIN 2 [X1:20] OUT 2 [X1:25]
/0724 | 1/0740 | /0756 | 1/O 772 s.0. DIN 3 [X1:8] OUT 3 [X1:13]
/0725 | 1/0741 | /0757 | /O 773 s.0. DIN 8 [X1:23] -
/0726 | 1/0742 | /0758 | 1/O 774 s.0. DIN 9 [X1:11] -
/0727 | 110743 | /0759 | 1/O 775 s.0. - -
/0728 | 1/0744 | /0760 | 1/O 776 s.0. - -
/0729 | 1/0745 | /0761 | /O 777 s.0. DIN 6 [X1:22], -

Endschalter negativ,
0 = nicht betatigt,
1 = betatigt

/0730 | I/O746 | 1/0762 | /0778 S.0. DIN 7 [X1:10], -
Endschalter positiv
0 = nicht betatigt,

1 = betatigt
I/O731 | I/O747 | 1/O763 | /0779 S.0. - -
/0732 | 1/O748 | /0764 | 1/0780 s.0. Interlock, -

Reglerfreigabe
(DIN 5) oder
Endstufenfreigabe

(DIN 4) fehlt
I/1O733 | I/O749 | 1/O765 | 1/O 781 S.0. - -
/0734 | 1/O750 | /O 766 | I/O 782 s.0. - -
I/O735 | I/O751 | 1/O767 | 1/O 783 S.0. - -
/0736 | /0752 | 1/O768 | I/O 784 s.0. - -
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1.4.3 Drehschalter der PA-CONTROL MP

Fur die optionalen Erweiterungen der PA-CONTROL

A Schnittstelle RS232

A Profibus DP und

A Slave CANopen
sind Einstellungen der Adressen oder der Ubertragungseigenschaften méglich. Diese Aufgabe
wird durch die Drehschalter auf der Frontplatte realisiert.

—_—

Ol

Mode Parameter

Abbildung 1: Drehschalter PA-CONTROL MP

Mit dem Drehschalter S1 wird die Information, die mit S2 und S3 eingestellt wird, einem
bestimmten IEF-Modul zugeordnet.

0

S1

x5 6 »5 6 x5 6
™ Y ™ Y ™ Y
B @ @
ry 6 S2 ‘oe S3 | ‘o¢

Die PA-CONTROL arbeitet als
Standardgerat im AUTOMATIK- oder

ONLINE-Betrieb

Die PA-CONTROL arbeitet als
Standardgerat im AUTOMATIK- oder

ONLINE-Betrieb

S2=10*

Die Einstellungen von S2 und S3 werden als
Adresse fiir den Profibus DP tibernommen.

s3=10°

Die PA-CONTROL geht in den
CANopen-Slave-Mode

S2=10*

Die Einstellungen von S2 und S3 werden als
CANopen-ID = Achsnummer ibernommen.

S3=10°

Die PA-CONTROL arbeitet als
Standardgeréat im AUTOMATIK- oder
ONLINE-Betrieb

Die COM1-Schnittstelle wird auf
AONL ICWMEDAA umge s c h a Seite 26.

Die Einstellungen von S2 und S3 werden fur
die Initialisierung der COM1-Schnittstelle
verwendet. Baudrate, Format usw. siehe
Tabelle Bedeutung der Parameterschalter

Al BEhnittstellenhandbucht.

Zusatzliche Hinweise zu den Schalterstufen 1und 3 entnehmen Sie bitte dem Dokument

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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Bedeutung der Parameterschalter S2 und S3
Schalter S2 Schalter S3
Stellung Bedeutung Stellung Rate

8 Datenbits, 1 Stoppbit, no Parity, CTS inaktiv 1 110 Baud

300 Baud
1200 Baud
2400 Baud

1
7 Datenbits, 1 Stoppbit, no Parity, CTS inaktiv 2
7 Datenbits, 1 Stoppbit, even Parity, CTS inaktiv 3
7 Datenbits, 1 Stoppbit, odd Parity, CTS inaktiv 4

8 Datenbits, 1 Stoppbit, no Parity, CTS aktiv 5 4800 Baud

7 Datenbits, 1 Stoppbit, no Parity, CTS aktiv 6 9600 Baud
7 19200 Baud
8 38400 Baud

2
3
4
5
6
7 7 Datenbits, 1 Stoppbit, even Parity, CTS aktiv
8 7 Datenbits, 1 Stoppbit, odd Parity, CTS aktiv

Betriebsanleitung
PA-CONTROL MP
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Abbildung 2: Aussenmalle
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1.4.4.2 Einbau in einen Schaltschrank
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Abbildung 3: Einbaumalle
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Abbildung 4: Vorgeschriebene Einbautiefe bei Einbau im Schaltschrank
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2 Bedienoberflache

2.1 Die Tastatur

HINWEIS Jede Variante der PA-CONTROL kann grundsétzlich mit oder ohne
Tastatur ausgestattet sein.
Wahrend fiur die PA-CONTROL Single, Compact und Steuer die
Ausstattung ab Werk meist mit auf der Frontseite integrierten Tastatur
erfolgt, besteht bei den Ausfuhrungen als PA-CONTROL servoTEC oder
PA-CONTROL MP diese Mdglichkeit nicht.
Durch Anschluss der optional anschlieBbaren IEF-Bedienkonsole kdnnen
auch diese Steuerungen mit diesem glinstigen Anzeige- bzw. Ein-
Ausgabewerkzeug ausgestattet sein (siehe dazu Abschnitt 6.10: IEF
Bedienkonsole, ab Seite 174).

Alternativ zum Anschluss der IEF-Bedienkonsole besteht die Mdglichkeit,
eine Bedienkonsole tiber CANopen-Bus anzuschlieRen. Mit dieser Konsole
kann die Frontplatte der PA-CONTROL simuliert werden.

PA-CONTROL
: -
2
\"\'}
Diagnose- Schlissel-
schnittstelle schalter

Abbildung 5: Tastatur PA-CONTROL

Der Schlussel des Schliisselschalters ist abgezogen, dies ist nur in vertikaler Stellung moglich.

Somit befindet sich die PAACONTROL in der Betriebsart AAutomatik
sind nur mit gestecktem Schlissel (dann in horizontaler Stellung) zugénglich. Unten links

befindet sich die Diagnoseschnittstelle.

September 2015 Betriebsanleitung
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Die PA-CONTROL besitzt eine vollstandige alphanumerische Tastatur (0-9, A-Z). Zusatzlich
sind noch einige Sondertasten vorhanden, deren Funktionen nachstehend beschrieben sind

Funktion
Untermeni verlassen, Abbruch Eingabefeld

Sondertaste Name
ESC ESC-Taste
ALT ALT-Taste noch keine Funktion zugeordnet
CTRL CTRL-Taste noch keine Funktion zugeordnet
SHIFT SHIFT-Taste Doppelbelegung von Tasten,
Zusatztaste fur Cursortasten
® Pfeil ab Taste Blattern im Menu auf nachste Zeile (mit Autorepeat)
- Pfeil auf Taste Blattern im Menu auf vorherige Zeile (mit Autorepeat)
Cursor ein Zeichen nach rechts im Eingabefeld
(mit Autorepeat)

Pfeil rechts Taste

Cursor ein Zeichen nach links (mit Autorepeat)

« Pfeil links Taste
Leertaste flgt Leerzeichen im Editor ein
ENTER ENTER-Taste Eingabe beenden, im Editor Zeile beenden,
neue Zeile einfligen
INS INS-Taste noch keine Funktion zugeordnet
DEL DEL-Taste l6scht das Zeichen auf dem der Cursor steht
START Start-Taste startet den Automatikbetrieb
STOP Stop-Taste stoppt den Automatikbetrieb
TILIETIS Schliisselschalter Zugriffsverriegelung fur Frontplatte (in der gezeichneten
1 Stellung ist der Schlussel abziehbar, dann ist nur
b "Automatik" mdglich).
rogramm
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Allgemeine Bedienung

In Abhé&ngigkeit von der Ausstattung der Steuerung oder der

2.2
Geratevariante ergeben sich Unterschiede im Mendaufbau.

HINWEIS

Einschalten der PA-CONTROL
Nach dem Einschalten der PA-CONTROL uberpruft die PA-CONTROL im ersten Schritt die

2.2.1
Hardwarekonfiguration. Der Umfang dieser Uberpriifung, damit auch die Ausgabe maoglicher
Meldungen, hangt natirlich von der Konfiguration der PA-CONTROL ab. Wird eine Verande-

rung festgestellt, kommt es zur folgenden Ausgabe:

E127: Achse 1: neue Achse erkannt
Fehler Reset? 1=ja
Mit Eingabe der 1, also Fehler Reset, gibt die PA-CONTROL das folgende Men( aus:

Urladen

Systemfehler
1 = Systemfehler reset

2 =PA - CONTROL Urladen

Der Menlpunkt 2 kann nur mit Schliisselschalter in der Stellung
er.reicht werden

HINWEIS C
APr ogr ammh

Bei fehlerfreier Hardwarekonfiguration werden im ndchsten Schritt die Teilnehmer am
CANopen-Bus Uberprift. Ein Merkmal ist die Ausgabe von

initialisiert sind

Warte bis alle Achsen

Kommt es bei der Initialisierung zu einem Fehler, z.B. CAN-Achsen nicht eingeschaltet oder
ein Kabelfehler, dann wird nach ca. 10s die folgende Meldung ausgegeben.

- Out bei warte auf Achse

A 1: Time
1 = wiederholen

2 = abbrechen, wei ter ohne diese Achse
3 = abbrechen alle, weiter ohne Achsen

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc

Betriebsanleitung
PA-CONTROL MP

September 2015
Seite 32 von 241



"

m
ny ]

WERN

Nach erfolgreicher Initialisierung erfolgt bei allen Achsen an einem LV-servoTEC eine
Uberprufung der Parameter. Weist diese Uberprifung Unterschiede aus, so erscheint auf dem
Display die nachstehende Fehlermeldung und gleichzeitig am LV-servoTEC Uber die blinkende

7-Segment-Anzeige eine Fehlerinformation.

Al : Parameter unterschiedlich
1 = an alle Achsen senden

2 = bei allen Achsen ignorieren
3 =von allen Achsen tibernehmen

4 = ignorieren bei d ieser Achse
5 = Ubernehme Parameter von Achse

Im Regelfall erscheint am Ende des Einschaltvorgangs auf dem Display das

Grundmenu:

PA- CONTROL 4.xx

1 = Automatik

Die Bedienoberflache der PA-CONTROL ist durch eine Menustruktur gegliedert. Das
Hauptmeni und die verschiedenen Untermenis sind nach dem gleichen Prinzip aufgebaut und

bedienbar.

September 2015
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2.2.2 Das Menuprinzip

Uberschrift des Meniis
1 = erster Untermenipunkt

2 = zweiter Untermenipunkt
3 =drit ter Untermenipunkt

9 = neunter Untermenlpunkt

Die Anzahl der Menuunterpunkte in den einzelnen Menus wurde den jeweiligen Erfordernissen
angepasst und entsprechend begrenzt. Erscheint in der zweiten Zeile ganz rechts ein Pfeil, ist
in diesem Menu noch ein nachfolgender Mentpunkt verfiigbar.

Da auf dem Display nur zwei Zeilen zur Verfugung stehen, wird von dem aktuellen Ment
immer nur die Uberschrift und einer der Menlunterpunkte angezeigt.

Bewegen durch die Menuoberflache:

Pfeil ab/Pfeil rechts nachster Mentunterpunkt wird angezeigt
Pfeil auf vorheriger Menuunterpunkt wird angezeigt
SHIFT + Pfeil auf erster MenlUunterpunkt wird angezeigt
SHIFT + Pfeil ab letzter Menlunterpunkt wird angezeigt
ENTER der angezeigte Menuunterpunkt wird aktiviert

Unterment wird verlassen und zum vorherigen Meni gewechselt (beim

ESC
Hauptmenu wird die erste Menlizeile angezeigt)

Die Eingabe der Zahl, die dem Menipunkt vorangestellt ist, stellt eine weitere Moglichkeit
einen Menlpunkt zu aktivieren dar.

September 2015 Betriebsanleitung
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2.2.3 Das Eingabefeld

Wird der Bediener aufgefordert, einen Zahlenwert (Parameterwert, Registerwert 0.4.)
einzugeben, so erscheint auf dem Display ein Eingabefeld.

Das Eingabefeld wird durch zwei eckige Klammern [ _......] begrenzt. Zwischen diesen beiden
Klammern steht der aktuelle Wert und Cursor (blinkendes Feld in der Anzeige).

Der Bediener kann durch Driicken der entsprechenden Tasten die Eingabe aktualisieren.

Belegung der Tasten im Eingabefeld:
Reaktion/Wirkung:

Pfeil links Cursor ein Zeichen nach links

Pfeil rechts Cursor ein Zeichen nach rechts

SHIFT + DEL Loscht Zeichen links von dem Cursor
DEL Loéscht Zeichen auf dem der Cursor steht

ENTER Abschluss einer Eingabe; der eingegebene Wert wird tberpriift und,
falls er sich innerhalb der erlaubten Grenzen befindet, ibernommen. Bei

unter- oder Uberschreiten der Grenzwerte erfolgt eine Fehlermeldung
und es wird eine erneute Eingabe erwartet.

ESC Abbruch der Eingabe, der alte Wert bleibt erhalten

Betriebsanleitung September 2015
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2.2.4 Eingabe Programmname

Erwartet die Steuerung die Eingabe eines Programmnamens, so erscheint im Display
folgendes Bild:

bitte  neuen Programmnamen eingeben!

[_ ]

Der Cursor (blinkendes Feld in der Anzeige) steht an der ersten Stelle des Eingabefeldes. Der
Bediener gibt nun die Buchstaben oder Ziffern des gewunschten Programmnamens ein. Nach
Eingabe aller Buchstaben des Programmnamens wird die Eingabe durch die Taste "ENTER"
abgeschlossen.

Der eingegebene Programmname muss bestimmten Bedingungen (s.u.) entsprechen und wird
daraufhin untersucht. Bei Nichteinhaltung wird folgende Meldung ausgegeben:

FEHLER : Programmname nicht gueltig!
Programm : 3SSTAR%T

Durch Betatigen einer Taste wird die Fehlermeldung quittiert und der Bediener kann im
Eingabefeld den Fehler beheben.

Der Programmname muss folgenden Bedingungen entsprechen:
A ein Zeichen kann eine Ziffer oder ein Buchstabe sein

A Leerzeichen sind innerhalb des Namens nicht erlaubt

A die Lange ist auf 20 Zeichen begrenzt

A als Sonderzeichen sind nur"_" und "-" sinnvoll

A Grof3buchstaben

Bewegen des Cursors im Eingabefeld:

Pfeil links Cursor ein Zeichen nach links
Pfeil rechts Cursor ein Zeichen nach rechts
SHIFT + DEL Loscht Zeichen links von dem Cursor
DEL Léscht Zeichen auf dem der Cursor steht
ENTER Abschluss einer Eingabe

September 2015 Betriebsanleitung
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Auswahl eines Namens aus der Programmliste

Will der Bediener auf ein bereits vorhandenes Programm zugreifen (z.B. Anderung des
Programms, Auswahl zur Definition als Startprogramm 0.4.), wird dem Bediener eine
alphabetisch sortierte Liste der vorhandenen Programme, unter Berlicksichtigung der

moglichen Programmtypen, angeboten.

2.2.5

Bitte waehlen ! [ ]
Programm : 1 A BEISPIEL.PNC

Dem Bediener bieten sich zwei Méglichkeiten zur Auswabhl:

1. Der Bediener kann mit den Tasten "Pfeil auf' und "Pfeil ab" in der Liste blattern, bis das
gewinschte Programm angezeigt wird. Durch Betétigen der "ENTER-Taste" wird dann die

Auswahl abgeschlossen und das Programm fir die Aktion ibernommen.
2. Am Ende der ersten Displayzeile ist ein leeres Eingabefeld dargestellt ( [ 1). In
diesem Eingabefeld kann der Bediener Uber die Tastatur den Namen des gewilinschten
Programms eingeben. Dabei werden die Zeichen von der Tastatur nur ibernommen,
wenn ein Programmname mit der gleichen Zeichenfolge vorhanden ist. Nach jedem
eingegebenen Zeichen wird die Anzeige (zweite Displayzeile) entsprechend dem

Eingabefeld korrigiert.

Bitte waehlen ! [E
Programm : 54 EINRICHTBETRIEB.PNC

Durch Betatigen der "ENTER-Taste" wird die Auswahl abgeschlossen und das angezeigte
Programm aus der zweiten Displayzeile fir die Aktion ibernommen.
Durch Betatigen der Tasten "Pfeil-ab" oder "Pfeil-auf* wird der Inhalt des Eingabefeldes

geldscht.

Betriebsanleitung September 2015
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2.3 Menustruktur der PA-CONTROL

Die Menupunkte ab 2 sind nur bei der horizontaler Schlusselschalterstellung erreichbar.

1 = Automatik - Start
- Stop
2 = Manuel 1 = Referenzfahrten

2 = Achsen manuell Gber Frontplatte verfahren

3 = Programmerstellung 1 = Programmverzeichnis anzeigen
2 = neues Programm erstellen
3 = bestehendes Programm aendern
4 = Programm kopieren
5 = Programm umbenennen
6 = Programm loeschen
7 = Programmspeicherbelegung anzeigen

4 = Diagnose 1 = Endschalter / Bereitschaft
2 = Eingaenge (l)
3 = Ausgaenge (0O)
4 = Merker (M)
5 = Realzahlregister (R)
6 = Ganzzahlregister (N)
7 = CANopen Diagnose / manuell
8 = DA-Wandler (CANopen)

5 = Ablaufdefinitionen - Startprogramm
- Programm bei STOP
- Programm START nach STOP
- Programm bei STOERUNG
- Ueberschrift

6 = Parameter 1 = Systemparameter bearbeiten
2 = Achsparameter bearbeiten
3 = AS-i-BUS bearbeiten @
4 = servoTEC-Parameter bearbeiten

7 = Grundeinstellungen 1 = Systemparameter urladen
2 = Achsparameter urladen
3 = Programmspeicher ldschen
4 = PA-CONTROL neuinitialisieren

8 = Systemdiagnose 1 = Hardwarekonfiguration anzeigen
2 = Uhr
3 = Tastaturtest
4 = Stoptastetest
5 = Starttastetest
6 = Schlisselschaltertest
7 = Test COM-Schnittstellen

9 = Kommunikation tber Modem 1 = Verbindung aktivieren
2 = Verbindung Status anzeigen
3 = Verbindung beenden
4 = Modemeinstellungen editieren
5 = Modemtyp auswahlen

& nur bei vorhandenem AS-i-BUS

September 2015 Betriebsanleitung
Seite 38 von 241 PA-CONTROL MP MAN_DE_1039612_PAC_MP_RSl.doc



"

X
2
m
>

wE

2.4  Automatik

Im Automatik-Mode wird das als Startprogramm definierte Programm ausgefiihrt. Weitere
Programme kénnen als Unterprogramme oder parallel abzuarbeitende Programme aufgerufen
werden. Ein laufendes Programm kann durch "STOP" unterbrochen werden. Mit "START"
erfolgt der Programmstart bzw. wird ein unterbrochenes Programm fortgesetzt. Fir die
Funktionen Extern START und Extern STOP erfolgt Uber die Parameterebene die Zuordnung

des notwendigen Einganges (siehe Abschnitt 5: Parameter, ab Seite 96).

2.5 Manuell
Ubersicht Menii Manuell

Nach Ubergang in diesen Meniipunkt wird dem Bediener folgende Auswahl angeboten:

Manuell
1 = Referenzfahrten

2 = Achsen manuell ueber Frontplatte

2.5.1 Referenzfahrten

Nach Ubergang in diesen Meniipunkt wird der Bediener informiert:

ESC=Abbruch

War t
Ac hs

1y ¢

e bis initialisiert )
e . . : $TART=wei ter)

Kommt es bei der Initialisierung der Achse zu einem Fehler, erfolgt Gber das Display die

Ausgabe:

ungl ei ch

Al Par ameter

E900O0:
mit <Taste>

Fehler, weiter

AVBUSBAL f

Im fehlerfreien Fall wird das Auswahlmenti fir die Achsen ausgegeben

Referenzfahrt
1 = Achse 1l

2 = Achse 2

n = Achsen

September 2015
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Die Anzahl der zur Auswahl stehenden Achsen ist von der Ausstattung der PA-CONTROL
abhéangig (1, 2, 4, 8, 12, 16). Nach Auswahl der Achse erscheint folgende Anzeige:

Referenzfahrt Achse : 1
Starten = <START>, Abbruch = <Taste>

Der Bediener kann nun durch Betatigen der "Starttaste" die Referenzfahrt starten oder mit
einer beliebigen Taste zum Manuell-Menl zuriickkehren. Wahrend die Referenzfahrt lauft,

erscheint folgende Anzeige:

Referenzfahrt Achse : 1
Laeuft, Abbruch mit <STOP>

Die Referenzfahrt kann zu jeder Zeit mit der "Stopptaste" abgebrochen werden.

Im Storungsfall kann folgende Meldung erscheinen:

E563
-- > <Taste>

Referenzfahr tAchse: 1
Endschalter angefahren

Mdgliche Ursachen:

A Antrieb befand sich vor der Referenzfahrt auf dem positiven Endschalter
A Der Antrieb fuhr wahrend der Referenzfahrt auf den positiven Endschalter, weil die Zuord-
nung von Motordrehrichtung und Endschalterzuordnung nicht Gbereinstimmt.

Der Antrieb kann im Manuellbetrieb von dieser Position heruntergefahren werden.

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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2.5.2 Achsen manuell Uber Frontplatte

Nach Ubergang in diesen Meniipunkt wird der Bediener informiert:

ESC=Abbruch

bis initialisiert )
START=wei ter)

rte
hse

=1y >

Wa
Ac

Kommt es bei der Initialisierung der Achse zu einem Fehler erfolgt Uber das Display die
Ausgabe:

E900: A1l Parameter ANMBUSBAILA ungl e
Fehler, weiter mit <Taste>

Im fehlerfreien Fall wird das Auswahlmenu fir die Achsen ausgegeben:

Auswahl der Achse
1=Achse 1

Die Auswahl zum Manuellfahren mit der entsprechenden Achse erfolgt durch Betétigen der
Taste mit der Achsennummer (1..16). Je nach Gerateausstattung ist die Auswahl auf 1, 2, 4
oder 16 begrenzt. Danach erscheint folgende Anzeige (Beispiel fiur die Achse 1):

Al= 0.000000 V=3200.00
1=320.00 2=3200.00 3=6400.00

Fur die dargestellte Anzeige gilt folgende Zuordnung:

1. Zeile:

Al =0.000000 - aktuelle Absolutposition der Achse, hier Al

V = 3200.00 - momentan angewahlte Verfahrgeschwindigkeit

2. Zeile:

1=320.00 - Verfahrgeschwindigkeit, wird aus dem Parameter
Schleichganggeschwindigkeit ibernommen

2 =3200.00 - Verfahrgeschwindigkeit, wird aus dem Parameter
Manuellgeschwindigkeit ibernommen

3 =6400.00 - Verfahrgeschwindigkeit, wird aus dem Parameter

Referenzgeschwindigkeit tbernommen

Betriebsanleitung September 2015
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In diesem Zustand gilt folgende Tastenbelegung:

Reaktion/Wirkung:

Pfeil links verfahre in negativer Richtung bis zur Bereichsgrenze
(kurz betatigen: Einzelschritt, lang betatigen: Dauerlauf)

Pfeil rechts verfahre in positiver Richtung bis zur Bereichsgrenze
(kurz betatigen: Einzelschritt, lang betatigen: Dauerlauf)

SHIFT Pfeil links verfahre in negativer Richtung tiber Bereichsgrenze hinaus
(kurz betatigen: Einzelschritt, lang betatigen: Dauerlauf)

SHIFT Pfeil rechts verfahre in positiver Richtung tiber Bereichsgrenze hinaus
(kurz betatigen: Einzelschritt, lang betatigen: Dauerlauf)

Pfeil ab zur néchste Achse
Pfeil auf zur vorherigen Achse
1 setze die aktuelle Verfahrgeschwindigkeit auf den Wert hinter 1= ...
2 setze die aktuelle Verfahrgeschwindigkeit auf den Wert hinter 2= ...
3 setze die aktuelle Verfahrgeschwindigkeit auf den Wert hinter 3= ...
ESC Ende (zurtick zum vorherigen Meni)

September 2015 Betriebsanleitung
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2.6 Programmerstellung

Ubersicht Menii Programmerstellung
Nach Ubergang in diesen Meniipunkt wird dem Bediener folgende Auswahl angeboten:

Programmerstellung
1 = Programmverzeichnis a

nzeigen

2 = neues Programm erstellen

3 = bestehendes Programm aendern
4 = Programm kopieren

5 = Programm umbenennen

6 = Programm loeschen
7 = Programmspeicherbelegung anzeigen

HINWEIS Der Anwenderspeicher der PA-CONTROL ist durch die Grofl3e des RAM-
Bausteines auf der CPU4 begrenzt. Unter Menlpunkt 7 kann der noch freie

Anwenderspeicher angezeigt werden.

Nach dem Aktivieren eines Menuunterpunktes des Menuls Programmerstellung, wird von der
PA-CONTROL uberprift, ob der noch freie Anwenderspeicher fur diese Aktion ausreicht. Ist
dies nicht der Fall, so wird die aktivierte Funktion nicht ausgefiihrt und mit folgender Meldung

abgebrochen:

zu wenig freier Speicher

Durch Betéatigen einer beliebigen Taste kehrt man zurliick zum Mendi.

Will der Bediener zum Beispiel dennoch weitere neue Programme erstellen, so muss er den
freien Anwenderspeicher vergrof3ern.

Als Option steht auch eine RAM-Erweiterung zur Verfligung.

Mdoglichkeiten:

A Programme l6schen, die nicht mehr bendtigt werden

A weniger wichtige Kommentare in den Programmen l6schen bzw. Programme ohne Kom-
mentare in die PA-CONTROL ubertragen.

September 2015
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2.6.1 Programmverzeichnis anzeigen

In diesem Menlpunkt kann der Bediener das aktuelle Programmverzeichnis (alphabetisch
sortiert) durchblattern. Auf dem Display erscheint folgende Anzeige:

- Nr- -- Name.Typ -- Groesse S
1 BEISPIEL.PNC 213 0

Es gilt folgende Zuordnung:

Nr. : laufende Nummerierung der Programme

Name : Programmname

Typ : Programmtyp (PNC=NC-Programm; PTX=Textprogramm;
PAB=Parallelablaufprogramm)

GroRRe : Anzahl der ASCII-Zeichen des Programms

S : Programmstatus (0=Schreib-/Lesezugriff mdglich; 1=schreibgeschiitzt;

2=Quersummenfehler im ASCII-Bereich; 3=Quersummenfehler im Code-Bereich)

2.6.2 Neues Programm erstellen

Bei Aktivierung dieses Menlpunktes wird der Bediener aufgefordert, einen neuen Programm-
namen einzugeben (siehe Beschreibung Eingabe Programmname).

Danach muss der Bediener den Programmtyp auswéhlen:

Auswahl Programmtype

1=PNC
2=PTX
3 =PAB
4 = PNX

PNC-Programm: ablauffahiges NC-Programm mit Positionier- und I/O-Befehlen

PTX-Programm: Textprogramm zur Beschriftung von Eingangen, Ausgangen etc.
(weitere Informationen finden Sie in den Abschnitten 2.7: Diagnose, ab

Seite 47 und 2.8: Ablaufdefinitionen, ab Seite 53).

ablauffahiges NC-Programm mit Positionier- und I/O-Befehlen und
PAB-Verhalten .

PNX-Programm: ablauffahiges NC-Programm mit Positionier- und I/O-Befehlen.

Nach erfolgter Auswahl befindet sich der Bediener im PA-CONTROL-Programmeditor in der 1.
Programmzeile.

PAB-Programm:

HINWEIS Der einmal gewahlte Programmtyp kann in der PAC nachtréglich nicht
geandert werden.

September 2015 Betriebsanleitung
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2.6.3 Bestehendes Programm andern
Nach Aktivierung dieses Menilpunktes wird dem Bediener eine alphabetisch sortierte Liste der

vorhandenen Programme angeboten. Der Bediener kann in der Liste blattern und das
gewunschte Programm durch Betéatigen der "ENTER-Taste" der Programmierung zugéanglich

machen.

Bitte waehlen ! [
Programm : 1 BEISPIEL.PNC

Nach der Auswahl befindet sich der Bediener im PA-CONTROL-Programmeditor. Es werden
die beiden ersten Zeilen des ausgewahlten Programms angezeigt.

2.6.4 Programm kopieren
In diesem Menipunkt kann der Bediener den Inhalt eines bestehenden Programms in ein

neues Programm kopieren.
Nach Aktivierung dieses Menlpunktes wird dem Bediener eine alphabetisch sortierte Liste der
vorhandenen Programme angeboten. Der Bediener kann in der Liste blattern und das

gewunschte Programm auswahlen:

Bitte waehlen ! [H
Programm : 21 HAND_ FREIGABE.PNC

Nach erfolgter Auswahl wird der Bediener aufgefordert einen neuen Programmnamen
einzugeben. Nach positivem Abschluss der Eingabe wird das Programm kopiert und als

weiteres Programm in das Verzeichnis aufgenommen.

HINWEIS Der Programmtyp kann bei dem Kopiervorgang nicht verandert werden.

2.6.,5 Programm umbenennen
In diesem Menupunkt kann der Bediener bei einem bestehenden Programm den Programm-

namen andern.
Nach Aktivierung dieses Menupunktes wird dem Bediener eine alphabetisch sortierte Liste der

vorhandenen Programme angeboten. Der Bediener kann in der Liste blattern und das

gewunschte Programm auswahlen:

Bitte waehlen ! [S TOE ]
Programm : 82 STOERUNG.PNC

Nach erfolgter Auswahl wird der Bediener aufgefordert, einen neuen Programmnamen
einzugeben. Nach der Eingabe wird das Programm unveréndert mit neuem Namen im

Verzeichnis aufgefihrt.
Betriebsanleitung September 2015
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2.6.6 Programm ldschen
In diesem Menlpunkt kann der Bediener ein bestehendes Programm l6schen (aus dem

Programmspeicher entfernen).
Nach Aktivierung dieses Menlpunktes wird dem Bediener eine alphabetisch sortierte Liste der

vorhandenen Programme angeboten. Der Bediener kann in der Liste blattern und das

gewunschte Programm auswahlen:

Bitte waehlen ! [L ]
Programm : 44 L_LAMPE.PAB

Nach erfolgter Auswahl wird der Bediener nochmals aufgefordert, die Auswahl und den

Wunsch, dieses Programm zu I6schen, zu bestatigen:

Programm loeschen 1=JA / Taste=NEIN
L _LAMPE.PAB

Durch Drucken der Taste "1" wird das Programm geldscht. Alle anderen Tasten fihren zum
Abbruch dieser Auswahl und das Programm wird nicht geléscht.

2.6.7 Programmspeicherbelegung
In diesem Menipunkt kann sich der Bediener anzeigen lassen, wie viel Zeichen des

Anwenderspeichers durch die vorhandenen Programme bereits belegt bzw. noch frei sind.

ASCII frei / belegt : 107949 / 507039
Code frei/ belegt : 107949 / 202608

Durch Betéatigen einer beliebigen Taste kehrt man zurliick zum Mendi.

Der maximal verfiigbare Anwenderspeicher wird durch die Steuerung auf die beiden Bereiche
ASCII-Format und Code-Format aufgeteilt. In dem ASCII-Bereich liegen die Programme in der
ursprunglich erstellten Form. Zur schnelleren Abarbeitung der Programme werden sie aus

dem ASCII-Format in ein internes Code-Format umgewandelt.

Der Wert fir "frei" ist je nach Entwicklungsstand und Ausstattung

HINWEIS
unterschiedlich!

Betriebsanleitung
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2.7 Diagnose

Ubersicht Menii Programmtest und Diagnose
Nach Ubergang in diesen Meniipunkt wird dem Bediener folgende Auswahl angeboten:

Diagnose
1 = Endschalter / Bereitschaft

2 = Eingaenge (I)

3 = Ausgaenge (O)

4 = Merker (M)

5 = Realzahlregister (R)

6 = Ganzzahlregister (N)

7 = CANopen

8 = DA - Wandler (CANopen)

2.7.1 Endschalter / Bereitschaft

Dieser Menuunterpunkt dient zur Uberpriifung der Endschalter der einzelnen Achsen und der
Bereitschaft der Motorleistungsteile. Je nach Konfiguration der PA-CONTROL unterscheiden
sich die Anzeigen in diesem Unterpunkt, da nur die vorhandenen Motorachsen berlcksichtigt
werden. Nach Aktivierung dieses Unterpunktes erscheint auf dem Display folgende Anzeige:

Auswahl der Achse
1 =Achse 1

2 = Achse 2
Hz Ac hsen

Die Auswahl der entsprechenden Achse erfolgt durch Betéatigen der Taste mit der
Achsennummer (1..16). Je nach Gerateausstattung ist die Auswahl auf 1, 2, 4,...,16 begrenzt.

In diesem Zustand gilt folgende Tastenbelegung:

Pfeil ab zur nachsten Achse

Pfeil auf zur vorherigen Achse

Danach erscheint folgende Anzeige (Beispiel fur die Achse 2):

[EEN

Achse 2 Endschalter positiv
Bereit :1 Endschalter n egativ

[EEN

Es gilt folgende Zuordnung:
0 : Leistungsteil nicht bereit, Endschalter (Offner) betétigt

1 : Leistungsteil bereit, Endschalter (Offner) nicht betétigt

Betriebsanleitung September 2015
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2.7.2 Eingange, Ausgéange, Merker

Diese Meniiunterpunkte dienen der manuellen Uberpriifung und Veréanderung der Eingangs-,
Ausgangs- oder Merkerzustande. Nach Aktivierung dieser Unterpunkte erscheint auf dem
Display folgende Anzeige (Beispiel fir Eingange):

- S01.04
0000 000000000000

Es gilt folgende Zuordnung:

1. Zeile: Die Zahl hinter "I" -Eingang ist gleich dem Eingang, auf dem das Cursorfeld steht.

Di e

An$&dHe OAR wei st

auf

den in der Symbol date

fur den Eingang 5 hin. Wird nun die Leertaste gedriickt, so erscheint an Stelle dieses
Symbolnamens der zugeordnete Kommentar, z .

B.

i Ti Stpebleltun ge bl i

2.Zeile: "l 1- "bedeutet, dass ab dem Eingang 1 die Zustéande der ndchsten 16 Eingange in
dieser Zeile angezeigt werden. Danach folgen die logischen Zustande der Eingange
(0 oder 1).

Eingang nicht bestromt, Ausgang oder Merker zuriickgesetzt

0: -
1: -

Eingang bestromt, Ausgang oder Merker gesetzt

Bewegen und Aktionen in der Anzeige:

Cursorfeld um eins nach rechts (zum nachsten Element)

Pfeil rechts
Pfeil links

SHIFT + Pfeil rechts
SHIFT + Pfeil links

Pfeil ab
Pfeil auf

SHIFT + Pfeil ab
SHIFT + Pfeil auf

ENTER

ESC

Leertaste

Cursorfeld um eins nach links (zum vorherigen Element)

Cursor auf letztes Cursorfeld der Reihe (letztes Element)

Cursor auf erstes Cursorfeld der Reihe (erstes Element)

Néachste Gruppe anzeigen (z.B. Eingang 17-32)

Vorherige Gruppe anzeigen (z.B. Eingang 1-16)

Letzte Gruppe anzeigen (z.B. Eingang 2027-2048)
Erste Gruppe anzeigen (z.B. Eingang 1-16)

Element direkt anwahlen, im Eingabefeld benotigtes Element
eingeben und mit ENTER anzeigen lassen

Setzen des Ausganges oder Merkers auf dem das Cursorfeld steht

Zurucksetzen des Ausganges oder Merkers auf dem das Cursorfeld

steht

Unterpunkt verlassen

Austausch Symbolnamen gegen Kommentar in der Anzeige

September 2015
Seite 48 von 241

Betriebsanleitung
PA-CONTROL MP

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc



w

"

X
2
m

>

/3

Befindet man sich z.B. in der Darstellung der Eingange 11..16, kann durch Eingabe von

ENTER folgende Eingabemdglichkeit erreicht werden:

neue Nummer eingeben

0 <= [25 ]

=< 2048

Diagnose.
Fur die Eingénge 17-32 erscheint folgende Anzeige:
I 25:+8 -X01.18/4
I 17 -> 00000000 00000000

ausgegeben.

Fir die Ausgénge 33 - 48 erscheint z.B. folgende Anzeige:

O 34:+49 -al3
O 33 ->0000000000000000

Fur die Merker 497 - 512 erscheint z.B. folgende Anzeige:

Durch die Eingabe der gewlinschten Elementnummer, Abschluss der Eingabe durch ENTER,
wird diese innerhalb ihrer 16er Gruppe dargestellt. Somit erfolgt gezielt und sehr schnell eine

Die Informationen fir die Diagnose von Ausgéngen oder Merkern wird in der gleichen Weise

M 504 :
M 497 -> 0000000 100000000
HINWEIS Die Zustande der Ausgange und Merker werden beim Verlassen dieses
Mendus beibehalten! Die Anzahl der real vorhandenen Eingéange und

Ausgénge kann je nach Ausstattung der Steuerung unterschiedlich sein!
Siehe dazu auch Abschnitt 1.4.2, Eingédnge und Ausgénge der PA-

CONTROL MP, Seite 18 und Abschnitt CANopen-Bus im Abschnitt 6.4, ab

Seite 156.

Betriebsanleitung
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2.7.3

Realzahlregister (R), Ganzzahlregister (N)

Diese Meniiunterpunkte dienen der manuellen Uberpriifung und Veréanderung der Inhalte der
Real- und Ganzzahlregister. Nach Aktivierung dieser Unterpunkte erscheint auf dem Display
folgende Anzeige (Beispiel fir Realzahlregister):

R 5:
R 5=2.50000

Achse 1

Es gilt folgende Zuordnung:

1. Zeile:

Die Zahl hinter "R" (=Realzahlregister) ist die Nummer des Registers, das
angezeigt wird. Die Ang a b e

AAchse 1f weist auf

Symbolnamen fur das Realzahlregister 5 hin. Wird nun die Leertaste gedrtickt, so
erscheint an Stelle dieses Symbolnamens der zugeordnete Kommentar, z.B.
iZwi schenmoRPirteisere DONR

2. Zeile: R 1

= 2.50000" ist der Inhalt des angezeigten Registers.

Bewegen und Aktionen in der Anzeige:

Pfeil ab

Pfeil auf

SHIFT + Pfeil ab
SHIFT + Pfeil auf
SHIFT + Pfeil links
SHIFT + Pfeil rechts
ESC

Numerische Taste
(1..9-4)

Pfeil rechts
ENTER
ENTER

ESC

Leertaste

Néachstes Register anzeigen
Vorheriges Register anzeigen
Register Nummer +10 anzeigen
Register Nummer -10 anzeigen
Letztes Register

Erstes Register anzeigen
Unterpunkt verlassen

Das Zeichen wird an der ersten Stelle des angezeigten Wertes
Ubernommen (Aktivierung des Eingabefeldes automatisch)

Aktivierung des Eingabefeldes
Eingabe abschliel3en, nach der Eingabe eines Wertes

Element direkt anwéahlen, im Eingabefeld bendtigtes Element
eingeben und mit ENTER anzeigen lassen

Eingabe abbrechen, der alte Wert bleibt erhalten

Austausch Symbolnamen gegen Kommentar in der Anzeige

Fur die Tastenbelegung im Eingabefeld siehe in diesem Kapitel Abschnitt 2.2: Allgemeine

Bedienung, ab Seite 32.

Der eingegebene Wert wird in das Register nur ibernommen, wenn die Zahl innerhalb der
definierten Wertgrenzen (+/-8.000.000) liegt.

den
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2.7.4

Beispiel fur Ganzzahlregister:

N 465:TEACH_hf kt. ST5
N 465=71

Es gilt folgende Zuordnung:

1. Zeile: Die Zahl hinter "N" (=Ganzzahlregister) ist die Nummer des Registers, das angezeigt
wird. Die Anpbbhke. ASEBAGHwei st auf den in der
Symbolnamen fiir das Ganzzahlregister 465 hin. Wird nun die Leertaste gedriickt, so
erscheint an Stelle dieses Symbolnamens

Zeichen von Stringh
2. Zeile: N 465= 71 ist der Inhalt des angezeigten Registers.

der

CANopen
Der Ubergang in dieses Menii wird durch Abbildung folgender Meldungen im Display
angezeigt:

CANopen Diagnose / Manuell
1 = Hardwarekonfiguration anzeigen

2 = Reset alle CAN - Achsen
3 = erstellte aktuelle Teilnehmerliste

Men¢ipunkt ACANopen Teilnehmer anzeigeno

In diesem Menipunkt kann der Bediener die aktuelle Konfiguration der Achsen als Teilnehmer
am CANopen-Bus einsehen.

Beispiel:

Am CANopen-Bus waren beim Urladen der PA-CONTROL folgende Teilnehmer am Bus:
A Ein LV-servoTEC mit der Adresse 1,

A Eine PA-CONTROL-MP mit der Adresse 2 und

A Ein LV-servoTEC mit der Adresse 4

Beim Urladen werden nur die Teilnehmer tibernommen, die direkt
aufeinander folgen. Der LV-servoTEC mit der Adresse 4 wird darum nicht

in die Konfiguration tbernommen!

HINWEIS

Zur Anzeige kommt :

Liste der CANopen Teilnehmer
Adresse 1 CANopen servoTEC
Adresse 2 CANopen MP
Adresse3 @ -

Adresse4 : -----

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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Men¢cpunkt AReshPecthsaelnifie CAN

In diesem Menlpunkt erhalt der Bediener die Méglichkeit, fiir die angeschlossenen LV-
servoTEC-Achsen ein Reset, einen Coldstart, zu aktivieren. Durch dieses Reset werden

eventuelle Fehler zuriickgesetzt.
Men¢cpunkt Aerstelle aktuel

l e Teilnehmerlistef

In diesem Menupunkt wird eine aktuelle Liste der Teilnehmer am CANopen-Bus erstellt. Dabei

versucht die PA-CONTROLden A DeTvwyipchie der
wird wie folgt dargestellt:

Beispiel:

Adressen 1 bis 20

Am CANopen-Bus waren beim Urladen der PA-CONTROL folgende Teilnehmer am Bus:

A Ein LV-servoTEC mit der Adresse 1,
A Eine PA-CONTROL-MP mit der Adresse 2 und
A Ein LV-servoTEC mit der Adresse 4 und

A Ein unbekannter Teilnehmer auf der Adresse 6

Nach Ubergang in den Meniipunkt erscheint fiir ca. 2 Sekunden die Mitteilung:

Aktuelle Teilnehmer am CANopen
(ESC=Abbruch)

Die Suche nach den vorhandenen Teilnehmern wird aktiviert und es erscheint auf dem Display

Aktuelle Teilnehmer am CANopen
122 A.. (ESC=Abbruch)

kein Teilnehmer

LV- servoTEC

PA- CONTROLMP (als Slave)
IO - Module

unbekannter Teilnehmer

NI>N R

2.7.5 DA-Wandler (CANopen)

Uber den CANopen-Bus kann die PA-CONTROL bis zu 4 Analoge Ausgénge (DAL bis DA4)
bedienen. In diesem Menupunkt kann der Bediener flir den DA-Wandler einen neuen DA-Wert

vorgeben.
Beispiel:
Gewinscht ist die Vorgabe des Wertes 2345

DA1l: 2345

Der auszugebende DA-Wer t i st A2345#.

Da sTaMeverlassemi r d mi t

September 2015 Betriebsanleitung
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2.8 Ablaufdefinitionen

Ubersicht Meni Ablaufdefinitionen
In diesem Menl werden Definitionen fiir den Automatikablauf der PA-CONTROL getroffen

Nach Ubergang in diesen Meniipunkt wird dem Bediener folgende Auswahl angeboten:

PA- CONTROL 4.xx
5 = Ablaufdefinitionen

Startprogramm
Programm : START.PNC

Programm bei Stop
Programm Start nach S
Programm bei Stérung
Uberschrift
Grundstellung

top

AulBer dem Startprogramm, das immer definiert werden muss, kdnnen die anderen Zuordnun-
gen optional erfolgen.

HINWEIS Startprogramm, Programm nach Stop, Programm Start nach Stop und
Programm bei Stérung mussen unterschiedliche Programme sein. Wird ein
Programm doppelt verwendet, so erscheint beim Abspeichern der

Zuordnung die Fehlermeldung AZuord

Aktivieren der Ablaufdefinition

2.8.1
Nach Aktivierung dieser Unterpunkte wird dem Bediener eine alphabetisch sortierte Liste der

maoglichen Programme vom Typ "PNC/PAB/PNX" angeboten. Der Bediener kann in der Liste
Programm durch AEnterf &

blatt er n und das gew¢gnschte

[

Bitte wa ehlen!
Programm : 1

]
LOETEN_HAUPT.PNC

Nach erfolgter Auswahl muss sie noch mal bestétigt werden.
wird bleibt die Aal

Falls nicht mit 1=ja best2tigt

Aenderungen uebernehmen ? 1=ja

HINWEIS Diese Zuordnung muss mit auRerster Sorgfalt erfolgen, da damit der
gesamte Maschinenablauf beeinflusst wird.

Betriebsanleitung September 2015
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2.8.2
Will der Bediener eine Zuordnung (Startprogramm,..., Textprogramm) l6schen, so muss er die

Ldschen von Zuordnungen

zu ldschende Zuordnung in der zweiten Zeile zur Anzeige bringen. Durch Betatigen der Taste
"DEL" wird der PA-CONTROL der Wunsch, die Zuordnung zu léschen, mitgeteilt. Bevor die
Zuordnung wirklich geldscht wird, muss der Bediener die Aktion bestétigen.

= ja

eschen? 1

Startprogramm
Programmzuordnung lo

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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2.9 Parameter

Ubersicht Men{i Parameter

Nach Ubergang in diesen Meniipunkt wird dem Bediener folgende Auswahl angeboten:

Parameter
1 = Systemparameter

2 = Achsparameter
3= AS- i -BUS bearbeiten
4 = servoTEC Parameter bearbeiten

In der PA-CONTROL wird zwischen zwei Parametertypen, den Systemparametern und den

Achsparametern, unterschieden.

Die Bedeutung der einzelnen Parameter und ihre sinnvolle Anwendung wird im

Programmierhandbuch erlautert.

Nach Einstieg in den Menlunterpunkt "Systemparameter” wird dem Bediener die Liste der

Parameter wie folgt dargeboten:

Parameter (Definitionen)

Minwert <= . Istwert <= Maxwert

Fir den ersten Systemparameter, die Sprachauswahl, erfolgt im Display die Darstellung:

Sprache (1=dt,2=eng|,3=franz)
1 <= 1 =<3

Fur dieses Beispiel gilt: eingestellte Sprache ist Deutsch.

Der Bediener kann nun in der Liste der Parameter blattern und den gewlnschten Parameter
bearbeiten, indem er durch Betétigen einer Zifferntaste oder der Cursortaste "Pfeil links" das
Eingabefeld aktiviert. Der eingegebene (veranderte) Wert muss zwischen dem Min- und
Maxwert liegen, ansonsten wird beim Abschluss der Eingabe eine Fehlermeldung
ausgegeben. Die Eingabe muss wiederholt oder durch "ESC" abgebrochen werden.

Beim Einstieg in die Achsparameter muss der Bediener zuerst die gewtinschte Achse

auswahlen.
Das Unter meng

AservoTEC Parameter

bearbeiteni

oder mehrere LV-servoTEC uber CANopen-Bus an die PA-CONTROL angeschlossen sind.

Betriebsanleitung
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2.9.1 servoTEC-Parameter bearbeiten

Nach Ubergang in diesen Meniipunkt wird dem Bediener angezeigt:

LV- servoTEC Parameter
1 = Anzeigen (alle)

2.9.1.1 Anzeigen alle

Anzeigen (alle)
1=Achsel

2 = Achse 2

Nach Auswahl der gewlinschte Achse kann der Bediener die aktuellen Parameterwerte des
LV-servoTEC anzeigen.

Beispiel:

Al LV - servoTEC Parameter
O (P) - Nr 3500 (hex) MAXSDO =0

O (P) - Nr 3501 (hex) ACC =10
O (P) - Nr 3502 (hex) ACCR =200

e
O (P) - Nr 3672 (hex) DRVCNFG =0

Funktionen der Tasten:

Pfeil ab Nachster Parameter (Schrittweite 1)

Pfeil auf Vorheriger Parameter (Schrittweite -1)

SHIFT + Pfeil ab Nachster Parameter (Schrittweite +16)

SHIFT + Pfeil auf Vorheriger Parameter (Schrittweite T 16)

SHIFT + Pfeil links Erster Parameter

SHIFT + Pfeil rechts Letzter Parameter

ESC Menii verlassen

September 2015 Betriebsanleitung
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2.10 Grundeinstellungen

Ubersicht Menii Grundeinstellungen
Nach Ubergang in diesen Meniipunkt wird dem Bediener folgende Auswahl angeboten:

Grundeinstellungen
1 = Systemparameter Defaultwerte laden

2 = Achsparameter Defaultwerte laden
3 = Programmspeicher loeschen

4 = PA - CONTROL neuinitialisieren
5 = CANopen Baudrate

Durch diese Funktionen kann der Bediener die PA-CONTROL in einen definierten Grundzu-
stand bringen.

Bei der Auswahl dieser Funktionen werden aktuelle Maschinenparameter

HINWEIS Uberschrieben bzw. Programme geldscht.
Diese Funktionen sollten nur von autorisiertem und geschultem Personal

angewahlt werden.
Vorher ist unbedingt eine Datensicherung mit WINPAC oder auf Papier
vorzunehmen!

2.10.1 Systemparameter Defaultwerte laden
Die Systemparameter (Sprache, PA-CONTROL- Adresse, usw.) werden auf die Defaultwerte
gesetzt (Extern Stop Eingang Nr.= 0; Extern Start Eingang Nr.= 0).

2.10.2 Achsparameter Defaultwerte laden
Es konnen die Parameter einer ausgewahlten Achse oder fiir alle Achse auf die Defaultwerte

gesetzt werden.

2.10.3 Programmspeicher [6schen
Alle im Programmspeicher vorhandenen Programme werden geléscht.

September 2015
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2.10.4 PA-CONTROL neuinitialisieren

Die Neuinitialisierung der PA-CONTROL erfolgt in der nachstehenden Reihenfolge:
A Hardwarekonfiguration der PA-CONTROL ermitteln

A Anzahl der Achsen, Achstypen

A Anzahl und Typen der IEF-Module

A Anzahl der COM-Schnittstellen

A Anzahl AS-i
A Anzahl weiterer Hardwarekomponenten

A Default-Parameter entsprechend der ermittelten Hardwarekonfiguration laden
A Programmspeicher vollstandig l6schen

extern Stop Eingang-Nr. =0
extern Start Eingang-Nr. =0

HINWEIS
Bei diesem Vorgang werden alle Merker zurtickgesetzt, alle Register auf 0
gesetzt, alle Programme geldscht und die Parameter mit den Defaultwerten

usw.

geladen.
Die Neuinitialisierung der PA-CONTROL ist in nachfolgend beschriebenen Fallen unbedingt

erforderlich:

A nach dem Austausch der Batterie auf der CPU4

A\ bei der Erstinbetriebnahme der CPU4 fiir die PA-CONTROL (erfolgt bei IEF Werner)
A bei Anderung der Hardwarekonfiguration (andere Karten und Module)

Beispiel Systemparameter Defaultwerte laden:
aden

Auf dem Display erscheint:
efaul twerte |

Systemparameter D
= ja | Taste = nein
Der Bediener kann nun durch Betatigen der Zifferntaste "1" das Urladen der Systemparameter
starten, oder durch Betétigen einer anderen Taste den Vorgang abbrechen.

Zusatzlich kann diese Funktion tber WINPAC (siehe Abschnitt 2.10.5: Neuinitialisierung bei

Geraten ohne Display und Tastatur, Seite 59) ausgeldst werden.

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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2.10.5 Neuinitialisierung bei Geraten ohne Display und Tastatur
Auch hier gilt, dass die Systeminitialisierung der PA-CONTROL in nachfolgend beschriebenen
Fallen unbedingt erforderlich ist:
A bei der Erstinbetriebnahme der CPU4 fiir die PA-CONTROL (erfolgt bei IEF Werner)

A nach dem Austausch der Batterie auf der CPU4

A bei Anderung der Hardwarekonfiguration (andere Karten und Module)
Bei Geraten mit 7-Segment Anzeige kann die Neuinitialisierung nur mit dem Programmpaket
"WINPAC" und einem PC Uber die serielle Schnittstelle realisiert werden.

Nachstehend wird die Vorgehensweise beschrieben:

A WINPAC starten
A ''ber das Menu AEinstellungi

A - APEONTROLA und

Ve

A— AP-EONTROL neuinitialisierenfi ausw?2hl en.

Bei diesem Vorgang werden alle Merker zuriickgesetzt, alle Register auf 0
gesetzt, alle Programme geldscht und die Parameter mit den Defaultwerten

geladen.

HINWEIS

Betriebsanleitung September 2015
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2.11 Systemdiagnose

Nach Aktivieren dieses Unterpunktes wird eine weitere Menuliste angeboten:

System Hardware Diagnose
1 = Hardwarekonfiguration a

nzeigen

2 =Uhr

3 =T astaturtest

4 = Stoptastetest

5 = Starttastetest

6 = SchlUsselschaltertest

7 = Test COM - Schnittstelle

2.11.1 Hardwarekonfiguration anzeigen

In diesem Unterpunkt kann der Bediener die Konfiguration seiner PA-CONTROL abrufen.

PA- CONTROLHardwarekonfiguration

Seriennummer : 123456
Beispiel:
PA- CONTROL Version 4.50
CPU Type : CPU4
CPU Version 2.0
ROM Groesse 1024k*8
RAM Groesse : 1024k*8
Anzahl Achsen/AbsPoSys.: 4/ 0
Achstypen (Al) : PLS7 v4.02.1
Profibus : 0
Anzahl AS-i - Master 1
Anzahl COM : 2
Anzahl AD - Wandler 0
Interbus -S : 0

Die aktuellen Werte ermittelt die Steuerung nach der Neuinitialisierung.
Sollten die aktuell ermittelten Werte von den bisherigen abweichen, erfolgt nach Power-on

Reset im Display die Meldung:

Exxx : Klartextmeldung
Systemfehler Reset ? 1 = ja

Meist erfolgt diese Meldung, wenn eine Komponente (Karte oder Modul) dem System

hinzugefiigt oder entnommen wird.

September 2015 Betriebsanleitung
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Bei manchen Systemfehlern ist kein Reset mdglich. In diesem Fall muss der Steuerung tGber
neuinitialisi er a@onfitgeteilewerden® nder t e

A2 =CE®MTROL

Systemfehler
1 : Systemfehler reset

2 = PA - CONTROL neuinitialisieren
Bei der Auswahl dieser Funktion werden aktuelle Maschinenparameter

HINWEIS Uberschrieben bzw. Programme geldscht.
Diese Funktionen sollte nur von autorisiertem und geschultem Personal

angewahlt werden.
Vorher Datensicherung mit WINPAC oder Papier!

2.11.2 Uhr
Die PA-CONTROL ist mit einem batteriegepufferten Uhrenbaustein ausgestattet. In diesem
Menupunkt kénnen die Informationen dieses Bausteines dargestellt und verandert werden.

Datum >TT<MM JJJJ WT Uhrzeit HH MM SS
02.05.2000 3 - Mittwoch 14:36:38

Das angewahlte Element wird durch die beiden Zeichen > < eingerahmt. Mit den Tasten -
und « erfolgt die Auswahl der Elemente (TT=Tag usw.). Die Information eines angewahlten
Elementes wird durch ENTER erreicht und kann dann in seinem Eingabefeld verandert

werden.

2.11.3 Tastatur-Test
Nach Auswahl dieses Unterpunktes erscheint auf dem Display folgende Anzeige:

Tastaturtest, ESC = Ende!_

Die Tasten werden beim Betatigen entsprechend ihrer beschriebenen Funktion (siehe Kapitel
2 ABmdbiea fl 2chefi Rubr i k ldyasyebiédetoder)ausgetifirt. dem Di sp
Ausnahmen: Pfeil-Tasten, INS, DEL, ENTER, START, STOP, ALT, CTRL.

Betriebsanleitung September 2015
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2.11.4 Stopptaste-Test
Nach Auswahl dieses Unterpunktes erscheint auf dem Display folgende Anzeige:

Stoptastetest, ESC = Ende !
betaetigt : nein_

Diagnose Eingange Uberprift werden.

2.11.5 Starttaste-Test Systemdiagnose

Beim Betatigen der Stopptaste wird die Anzeige "nein" auf "ja" umgeschaltet. Die Funktion
bezieht sich auf die Stopptaste der Frontplatte. Der mégliche externe Stoppeingang kann tber

Nach Auswahl dieses Unterpunktes erscheint auf dem Display folgende Anzeige:

Starttastetest, ESC = Ende!
Starttaste betaetigt: nein_

Diagnoseeingénge tberprift werden.

2.11.6 Schlisselschalter-Test

Beim Betatigen der Starttaste wird die Anzeige "nein" auf "ja" umgeschaltet. Die Funktion
bezieht sich auf die Starttaste der Frontplatte. Der moégliche externe Starteingang kann tber

Nach Auswahl dieses Unterpunktes erscheint auf dem Display folgende Anzeige:

Schluesselschaltertest, ESC = Ende !

steht auf: Programm

umgeschaltet.

Beim Drehen des Schlisselschalters wird die Anzeige von "Programm" auf "Automatik"

2.11.7 Test der COM-Schnittstelle
Mit dieser Funktion kénnen die Hardwareverbindung (RS232-Kabel) sowie die Einstellung der

seriellen Schnittstelle getestet werden.

Nach Auswahl dieses Unterpunktes erscheint auf dem Display folgende Anzeige:

Test COM - Schnittstellen
1=COM1

Schnittstelle erfolgt der Ubergang zum Eingabefenster.

Mit Hilfe der Pfeiltasten oder durch Eingabe einer Zahl zwischen 1 und 4 fur die zu prifende

Auf dem Display erfolgt die Ausgabe aller empfangenen Zeichen. Nach dem Driicken einer

Taste erfolgt sofort die Ausgabe Uber die Schnittstelle.

Test COM 1
899aabbccddeeAABBCCDDEE

(ESC=Ende)2211112233445566778

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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2.12 Kommunikation tiber Modem

Die Kommunikation zwischen WINPAC und der PA-CONTROL kann tber ein Modem
erfolgen. In diesem Fall erhélt der Bediener folgende Méglichkeiten Uber das Modem:

A Programme laden und tbertragen
A Parameter laden und Ubertragen
A Registerwerte laden und Ubertragen

A Diagnose

Aus Sicherheitsgriinden sind folgende Funktionen nicht integriert:

A Starten/ Stoppen der PA-CONTROL
A direktes Verandern von Ausgéangen, Merkern und Registern in der PA-CONTROL

A manuelles Verfahren der Achsen der PA-CONTROL

Uber die Diagnoseschnittstelle ist das Modem an die PA-CONTROL anzuschlieRen. Dadurch
bekommt ein Bediener, der nicht vor Ort ist, die Moéglichkeit auf die PA-CONTROL
zuzugreifen. Die Verbindung kann durch den Menuunterpunkt Verbindung aktivieren
(Tastatur) oder Uber den in den Systemparameter definierten Eingang aufgebaut werden.

Wird ein Teleservice-Eingang definiert (Systemparameter), so kann mit dem definiertem
Eingang das Modem aktiviert werden. Je nach Einstellung wird der Service-PC angerufen bzw.
das Modem geht auf Empfang. Die Verbindung kann sowohl im Grundmeni als auch wahrend

dem Automatikablauf gestartet werden.
Uber einen definierten Teleservice Ausgang erfolgt die Ausgabe des Status der Verbindung:

A schnelles Blinken: PA-CONTROL ruft WINPAC an (ca. 200ms)
A langsames Blinken: PA-CONTROL wartet auf Anruf (ca. 1sec)

Ve

A dauernd an: Verbindung zwischen PA-CONTROL und WINPAC steht

2.12.1 Ubersicht Menii Modem

Nach der Auswahl des MenUpunktes 9 wird dem Bediener folgende Auswahl angeboten:

Modem
1 = Verbindung aktivieren -

2 = Verbindung Status anzeigen

3 = Verbindung beenden

4 = Modemeinstellungen editi eren
5 = Modem (Type) Anschlussart auswéhlen

Betriebsanleitung September 2015
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2.12.2 Verbindung aktivieren

wirklich Modemkommunikation aktivieren ?

1 =ja / Taste = nein
Ist das Modem angeschlossen und eingeschaltet, ist die Taste 1 zu betatigen. Der
Verbindungsaufbau wird vorbereitet - die ausgefiihrten Schritte sind aus der Statusanzeige zu

entnehmen.
Status Kommunikation tiber Modem

7: Init OK, warte auf Anruf
Eventuell auftretende Schwierigkeiten werden durch die Angabe der entsprechenden

Statusnummer und einer Klartextmeldung angezeigt, z.B.:

Status Kommunikation tiber Modem
17 : Fehler : Modem nicht bereit

Im Normalfall erfolgt als nédchste Meldung:

Status Kommunikation tiber Modem
8 : Anruf da, warte bis Leitung steht

Nach erfolgreichem Verbindungsaufbau erscheint folgende Anzeige:

Status Kommunikation tiber Modem

9: Leitung steht, OK
Damit nun Uber das Modem uneingeschréankt kommuniziert werden kann, muss mit Hilfe der

ESC-Taste ins Grundmen zurlickgesprungen werden.

PA- CONTROL 5.xx

1 = Automatik

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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2.12.3 Verbindung Status anzeigen
Der aktuelle Status wird durch die Angabe der entsprechenden Statusnummer und einer

Klartextmeldung angezeigt.

Status Kommunikation tiber Modem
9: Leitung steht, OK

2.12.4 Verbindung beenden
Falls eine Verbindung aktiv ist erfolgt die Anzeige:

Modemkommunikation beenden ?

1=ja / Taste = nein
Falls zu diesem Zeitpunkt keine Verbindung besteht wird folgendes Bild sofort angezeigt:

Status Kommunikation iber Modem

0: nicht aktiviert

September 2015
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2.12.5 Modemeinstellung editieren

Modem: Anschlussart
: Nebenstelle

Initialisierung entsprechend seinem Modem anwéhlen.

Taste kann die Einstellung editiert werden. Hierzu benétigt man die

Mit der -
modemspezifischen Angaben des Herstellers tiber das Modem.

unterstg¢tzten
I ni t i-@ONTROL genenieitg s st r i ng

Werden die von der PA-CONT ROL
auswahl enfi) , wird der

Modem: Initialisieren
: AT&FX3S0=1

In diesem Meni kann der Bediener mit den = ® Tasten die Modemkommandos fiir die

ver wendet

Mo d e ms
von der

Der Initialisierungsstring wird beim Aufruf des Modems an das Modem Ubergeben. Die genaue

Beschreibung der Initialisierungsbefehle sind der Anleitung des Modems zu entnehmen. Der
Initialisierungsstring kann je nach Art der Telefonanlage erweitert werden.

Modem: PA - CONTROL ruft Service
10

- PC (15ja)

Soll von der PA-CONTROL aus ein Service-PC angew?2 hl t

wer denli.soDiiest

PA-CONTROL initialisiert das Modem und wahlt automatisch die angegebene Service-PC
Rufnummer an. Soll die PA-CONTROL einen Anruf vom Service-PC entgegennehmen, so ist

di en fe stellenudas Modem wird initialisiert und wartet auf einen eingehenden Ruf.

Modem: Service - PC Rufnummer

:07723 -925180

Istdie PAACONT ROL
angegebene Rufnummer angewabhilt.

Ei n s tCONTIROLnrgft SEnRca-P C

anfi = 1, so wird

Der Befehlsstring wird vor der Telefonnummer an das Modem gesandt (siehe Handbuch des

Modemherstellers).

Modem: Wahlpréfix
: ATDTOW

Modembherstellers).

Der Befehlsstring wird nach der Telefonnummer an das Modem gesandt (siehe Handbuch des

Modem: Wahlsuffix

September 2015 Betriebsanleitung
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2.12.6 Modemtyp auswahlen
Fur die Kommunikation Giber ein Modem sind die Grundeinstellungen fur die empfohlenen

Modems hinterlegt.
Wirklich anderen Anschlussart auswahlen?

1 =ja/ Taste = nein
Mit der Taste 1 wird eine Liste der von uns empfohlenen Modems angezeigt.

Liste Typen (Anschlussart)
1 = Benutzer definiert

2 = Amtsanschluss
3 = Nebenstelle
4 = Nebenstelle, interne Verbindung

Es werden nur Analog-Modems unterstiitzt

September 2015
Seite 67 von 241

Betriebsanleitung
PA-CONTROL MP

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc



"

wE

%
=
m
o

2.12.7 Beispiele fur Ablauf bei Kommunikationsaufbau

Beispiel einer Kommunikation: Service ruft Kunde an (WINPAC -

Serviceperson mit PC und

WINPAC

PA-CONTROL)
Kunde
mit PA-CONTOL

Verbindung vom PC ber das Modem zum
Telefonnetz herstellen und Gerét einschalten.

Modemtyp auswahlen

Verbindungsdaten editieren (Name,
Telefonnummer)

Verbindung von der PA-CONTROL uber das
Modem zum Telefonnetz herstellen

Modemeinstellung durchftihren

il = Verbindung aktivi
Teleservice Eingang Verbindungsaufbau
herstellen.

Warten bis Kunde mit der PA-CONTROL bereit

Mit WINPAC AVerbindung
und warten bis Meldung
LED) erscheint

\V
/

Auf dem Display der PA-CONTROL erscheint die
Meldung: Status Kommunikation tber Modem

9: Leitung steht, ok

Bei Teleservice ist der zugeordnete Ausgang
dauernd aktiv

Uber WINPAC kann nun auf die PA-CONTROL
zugegriffen werden.

Diesen Menupunkt ggf. verlassen, um alle
Zugriffsmoglichkeiten tber WINPAC zu erlauben

Der Verbindungsabbau kann durch WINPAC oder iber die PA-CONTROL erfolgen

(3=Verbindung beenden oder Teleserviceeingang).

Beispiel einer Kommunikation: Kunde ruft Service an (PA-CONTROL -

Kunde

mit PA-CONTROL

WINPAC)

Serviceperson
mit PC und WINPAC

dem zum Telefonnetz herstellen

Modemeinstellung durchfiihren (sind normaler-
weise nur einmalig durchzufiihren)

Verbindung von der PA-CONTROL uber das Mo-

Verbindung vom PC Uber das Modem zum Tele-

fonnetz herstellen und Gerét einschalten.

Modemtyp auswahlen
WI NPAC akti vi eArernufAiwar t

Warten bis Programmierer mit WINPAC bereit

il = Verbindung akt iieei
Eingang den Verbindungsaufbau herstellen.

Warten auf Verbindung

Auf dem Display der PA-CONTROL erscheint die
Meldung : Status Kommunikation tiber Modem

9: Leitung steht, ok

Bei Teleservice ist der zugeordnete Ausgang dau-
ernd aktiv

Diesen Menipunkt ggf. verlassen, um alle Zu-
griffsmdglichkeiten tber WINPAC zu erlauben

Uber WINPAC kann nun auf die PA-CONTROL
zugegriffen werden

Der Verbindungsabbau kann durch WINPAC oder Uiber die PA-CONTROL erfolgen
(3 = Verbindung beenden oder Teleserviceeingang).
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3 Befehle der PA-CONTROL-Familie
Die Befehle der PA-CONTROL-Familie werden ab Dokumentenversion ...R5d vom September

2008 ausschlief3lich im Programmierhandbuch gefthrt.
Dat ei nMANeDE 1671142 PAC_Programmierhandbuch_Rxx.docfi
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4 Inbetriebnahme

4.1  Wichtige Hinweise

Die PA-CONTROL darf nur in Verbindung mit von IEF Werner freigegeben Motoren betrieben
werden. Es ist auf eine einwandfreie Erdverbindung der Motoren zu achten. Die Auswahl der
verwendeten Kabel und Leitungen muss der EN60204 entsprechen.

Fur alle Leistungs- und Signalleitungen sind geschirmte Ausfiihrungen zu verwenden. Die
Abschirmung ist gro3flachig (niederohmig) anzuschlie3en. Fir einen stérungsfreien Betrieb
wird nur Gewébhrleistung ibernommen, wenn originale IEF-Kabel verwendet werden.

Steuer- und Leistungskabel sind getrennt, mit mindestens 10 cm Abstand, zu verlegen. Das
Ldsen von elektrischen Verbindungen am Gerét darf nur im spannungslosen Zustand erfolgen.

HINWEIS Die Installation sowie die Inbetriebnahme durfen nur von Fachkraften unter
Beachtung der EN60204 erfolgen.

4.2 Aufstellen einer PA-CONTROL MP

Umgebungsbedingungen, wie Temperatur, Verschmutzung oder Feuchtigkeit, haben einen
Einfluss auf die fehlerfreie Arbeit einer Positionier- und Ablaufsteuerung. Bei der Aufstellung
der PA-CONTROL mussen sowohl die Grenzwerte (Temperatur: 0°C bis 40°C) beachtet als
auch bestimmte Bedingungen erfiillt werden. Die PA-CONTROL darf nicht im Bereich eines
starken elektrischen oder magnetischen Feldes (z.B. Schweil3trafo) stehen oder mechanisch

(z.B. Erschitterungen) belastet werden.
Es ist darauf zu achten, dass die Luftzirkulation ohne Probleme stattfinden kann (LUftereintritt
und Luftaustritts6ffnung missen frei sein!).

HINWEIS Beachten Sie die Sicherheitshinweise (siehe Abschnitt 1.3,
Sicherheitshinweise, ab Seite 15).

WARNUNG

Schutz vor elektrischem Schlag! Die Steuerung ist gemaf der EN 60204
einzubauen, so dass ein Schutz gegen direktes Bertihren durch Perso-

nen gewahrleistet ist.

HINWEIS Die Einbaumaf3e und Hinweise sind im Abschnitt 1.4.4; Einbaumalle, Seite
27 beschrieben.

September 2015 Betriebsanleitung
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Einbau in einen Schaltschrank

Kabelkanal
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Montageplatte

Kabelkanal
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Abbildung 6: Seitenansicht
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Abbildung 7: Frontansicht mit mehreren PA-CONTROL MP

HINWEIS Es muss auf ungehinderten Lufteintritt geachtet werden!
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4.3 Elektrische Installation der PA-CONTROL MP
Die grau hinterlegten Felder geben an, welche Anschliisse vorgenommen werden missen.
erforderlich wichtig optional

Schutzleiter X11

Netzanschluss 230VAC X11

24VDC-System X3

Motor X10

Drehgeber X1

Bremse X9

Endschalter X3

IEF-Verdrahtungsmodul X3

Ein-/Ausgéange X3*

Stoppeingang** X3*

Externe 24V fur E/A X3*

Diagnoseleitung X2

IEF-Bedienkonsole X6

Profibus X5

RS232 X5, X8

AD-Wandler X5, X8

Die Belegung der einzelnen Stecker ist dem Abschnitt 4.4: Steckerbelegungen, ab Seite 77 zu

entnehmen. Dort sind auch Anschlussbeispiele fir die einzelnen Stecker aufgezeigt. Fur einen

storungsfreien Betrieb sind Original-IEF-Kabel zu verwenden. Des weiteren sind

EMV-gerechte Verschraubungen (z.B. an Motoren) sowie EMV-gerechte Sub-D-Gehause

(metallisiert) zu verwenden.

c WARNUNG
Das Gehause ist unbedingt mit dem Schutzleiter zu verbinden!
Stecker dirfen nur im spannungsfreien Zustand gesteckt bzw. gezogen
werden! An den Anschlissen U,;,-U,,,: kann maximal eine Spannung von
140V/6A anliegen.
*Kann auch am opti onaVe rvderravetnudrbgasrreard Al EFangeschl ossen werden.
** Wird standardmé&Rig Eingang 10/110 verwendet.
Betriebsanleitung September 2015
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4.3.1 Verdrahtung der PA-CONTROL MP
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Abbildung 8: Verdrahtung PA-CONTROL MP

Drehschalter
fiir die Einstellung von
Adressen, Bautrate u.s.w.

Modul-Steckplatz
alle IEF-Module
maglich

Option IEF-Bedienkonsole

Reserve-Steckplatz

Modul-Steckplatz
alle IEF-Module
aufer Profibus DP
maéglich
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4.3.2 Zuséatzliche Komponenten

Lfd.-Nr. Bezeichnung IEF-Nr. bei Kabeln IEF-Nr. bei Kabeln
(Standardlange) (Sonderlange)

Stecker am Stecker am
Motor Motor

1 Motorkabel PA-CONTROL MP 231780 - 231783
2Ph 5x1.02

Motoren bis 8 Ampére
(offenes Kabelende)

Motorkabel PA-CONTROL MP - 231 777 - 231778
2Ph 5x1.02

Motoren bis 8 Ampére
(mit Rundstecker RC 6)

2 Motorkabel PA-CONTROL MP 231781 - 231784 -
2Ph 5x1.52

Motoren bis 12 Ampére
(offenes Kabelende)

Motorkabel PA-CONTROL MP - 231795 - 231 796
2Ph 5x1.52

Motoren bis 12 Ampére
(mit Rundstecker RC 6)

3 Bremskabel PA-CONTROL MP 231782 - 231785 -

(offenes Kabelende)

Bremskabel PA-CONTROL MP 231798 231799
(mit Stecker)

4 Drehiiberwachungsleitung Typ 2Ph 230 804 - 230979 -
(offenes Kabelende)

Drehiiberwachungsleitung Typ 2Ph - 230 781 - 230 782
(mit Stecker)

5 Schnittstellenkabel 231 766 -
PC2 PA-CONTROL MP

6 |IEF-Bedienkonsole Wandaufbau 231 764 -

IEF-Bedienkonsole Wandeinbau 1022752

Schnittstelle fur IEF-Bedienkonsole 527 452 -

Schnittstellenkabel IEF-Bedienkonsole | 231 766 1002839

Schnittstellenkabel Diagnose 231585 231586

Betriebsanleitung September 2015
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Fortsetzung der Tabelle

Lfd.-Nr. Bezeichnung IEF-Nr. IEF-Nr.
(Standardlange) (Sonderlange)

Mit Verdrahtungsmodul
7 Verdrahtungsmodul MP/SC/Single 1030818 -
Varioface 25 pol.
8 E/A-Kabel 25 pol. 25x0,34 231601 231 602
Ohne Verdrahtungsmodul
9 Endschalterkabel 1A 5x0,25 offen 231542 231543
10 E/A-Kabel 25 pol. 25x0,34 offen 231603 231603
11 WINPAC (Progr.-Entw.-System) 231726
12 Softwareupdate PA-CONTROL MP 230 714
Option RS232-Schnittstelle 527 450
Option Profibus-DP Interface 527 184
Option AD-Wandler 527 451

Weitere Optionen auf Anfrage.

September 2015 Betriebsanleitung
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4.4  Steckerbelegungen

Ausfuhrlichere Angaben Uber die einzelnen Steckerbelegungen bzw. Schnittstellen sind dem
Abschnitt 7: Technischer Anhang, ab Seite 199 zu entnehmen.

4.4.1 Ein-und Ausgénge X3

Steckerbelegung:
1 Eingang1 14 Ausgang 1
/.__1 2 Eingang 2 15 Ausgang 2
14 ': [ 3 | Eingang 3 16 Ausgang 3
L : 4 | Eingang 4 17 Ausgang 4
:. 5 Eingang 5 18 Ausgang 5
0: 6 Eingang 6 19 Ausgang 6
:0 7 Eingang 7 20 Ausgang 7
0: 8 Eingang 8 21 Ausgang 8
L
° ® 9 Eingang 9 22 24V fur Ausgange
® .
25 1@ gl 13 10 Eingang 10™ 23 OV-GND fir Ausgénge
\ 11 Endschalter positiv 24 nicht belegt
e 12 | Endschalter negativ 25 0V-GND
fiir System/CPU
13 +24VDC
fir System/CPU
Abbildung 9: Sub-D, 25-polig; Stifte
HINWEIS®™ Der AExterne Stoppfi muss, wenn er d
(Eingang geschlossen). Auf einen AE
Umstanden verzichtet werden. In diesem Fall muss tber das Programm
WINPAC der AEXterne Stopi abgew?2hlt
HINWEIS ?  Wird die PA-CONTROL iiber PIN 13 und 25 mit 24VDC versorgt, so kann

zum Offnen einer Schutzeinhausung der Maschine die 230VAC-Versorgung
abgeschaltet werden. Es wird somit ein fiir den Bediener sicherer Bereich
erzeugt.

*Eingang 10 wird bei Auswlpifiefoersturignnal.s AExterner Sto

Betriebsanleitung September 2015
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Verdrahtungsbeispiel:

24VDC
fur Ausgange Eingange 1 bis 10 (12)

Verbindungskabel
zum PA-CONTROL I/O-Stecker

Standardléange 3,0m, IEF-Nr.: 231601
Sonderlange auf Anfrage

PAC-VARIO .
Fies Ausgange 1 bis 8

T

R =
Add hdl 24VDC
RINE fur System

24VDC

fur Eingénge
Abbildung 10: Anschluss der Ein- und Ausgéange PA-CONTROL MP

Uber die Klemmen X01/13 und X01/25 kann optional eine Spannung von 24 VDC (siehe dazu
weitere Informationen im Abschnitt 7.3.3.2: Digitale Eingénge, Seite 225) angelegt werden.
Diese Systemversorgungsspannung erhdlt das System dann aufrecht, wenn, z.B. durch Not-
Aus, die Versorgungsspannung 230VAC der PA-CONTROL MP ausgeschaltet wird.

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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4.4.2 Diagnoseschnittstelle X2

Steckerbelegung:

_52

GND
N.C.

1 DCD, Empfangspegel
/1 2 RXD, Receive Data
3 TXD, Transmit Data
4 DTR, Terminal bereit

7 RTS, Sendeteil einschalten

8 CTS, Sendebereitschaft

9 RI, ankommender Ruf

Abbildung 11: Sub-D, 9-polig; Stifte

HINWEIS Die Belegung entspricht dem asynchronen Standard der RS232-
Schnittstelle. Um einen stérungsfreien Datenaustausch sicherzustellen,

muss eine abgeschirmte Leitung verwendet werden.

In der nachstehenden Tabelle ist die Belegung des Verbindungskabels zwischen PC und

PA-CONTROL dargestellt.

PA-CONTROL \

PC (9-polig)

DCD 1 - DTR 4
RXD 2 - TXD 3
TXD 3 - RXD 2
DTR 4 - DCD 1
GND 5 - GND 5
N.C. 6 6
RTS 7 - CTS 8
CTS 8 - RTS 7
RI 9 - RI 9

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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WERNER
443 Drehuberwachung X1
Steckerbelegung:
1 A+
o5 2 +5V/100mA
9 '_O o 3 C+
(@) 4 C-
O o 5 B-
6 __o O 6 A-
%—1 7 +5V/100mA
8 GND
9 B+
Abbildung 12: Sub-D, 9-polig; Buchse

4.4.4

Motorstecker X10

Steckerbelegung:
1 Motorwicklung 1

2 | Motorwicklung 1
3 Motorwicklung 2

L
—1
2]
s
I:I 4 | Motorwicklung 2
4
D 5 DC-Zwischenkreis in
5 —
|:| Uz 6 DC-Zwischenkreis out
6 —
— Yzan 7 | PE, Betriebserde
=—e——
BILD161A X10
HINWEIS Die Anschliisse 5 (U.in) und 6 (U sind im Auslieferungszustand gebriickt.
Ohne die Verbindung dieser Anschliisse kann kein Motorstrom flie3en und
sollte darum nicht gedffnet werden. Es besteht die Mdglichkeit, eine
getrennte Versorgung von System und Motor zu installieren.
Stecker durfen nur im spannungsfreien Zustand gesteckt bzw. gezogen

WARNUNG
werden! An den Anschlissen U,,-U,o,: kann maximal eine Spannung von

90VDC anliegen.

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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445 Bremsstecker X9

Steckerbelegung:
X9
1 —e 24V
2 — oV
3
i .=
5 BREMSE

BILD181D @

1

2

3
4
5

Bremsspannung +24V
Bremsspannung GND
- Anschluss Bremsspule
+ Anschluss Bremsspule

PE Bremse

Abbildung 13: Steckerbelegung Bremsstecker

4.4.6 Netzanschlussstecker X11

Steckerbelegung:

mnm 230VAC mit L1/N/PE | USA-Netz zwischen zwei Phasen ‘
PE PE

L2

(. :
2 N

3 L1

BILDIG63A

L1

Abbildung 14: Steckerbelegung Netzanschlussstecker

A WARNUNG

e

N

werden!

Stecker dirfen nur im spannungsfreien Zustand gesteckt bzw. gezogen

MAN_DE_1039612_PAC_MP_RS5l.doc
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